SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

(ETAP 1)

Obiekt: Cmentarz Komunalny Grzebalny
Adres: ul. Kozienicka (dz. nr 1823/3), 26-670 Pionki Miasto

Roboty budowlane w zakresie obiektéw sakralnych
kod CPV 45212360-7

Zamawiajacy: Gmina Miasta Pionki
ul. Aleja Jana Pawta Il 15
26-670 Pionki

Jednostka projektowa: Pracownia Projektowa
Arch. Maciej Psyk
ul. Lazurowa 36, 26-612 Radom

Wykonawca specyfikacji: Pracownia Projektowa
Arch. Maciej Psyk
ul. Lazurowa 36, 26-612 Radom

Data: 06.2017 r.



Opracowanie zawiera:

. SST 01.01.00 Roboty ziemne - str. 3

. SST 01.02.00 Roboty betoniarskie - str. 8

. SST 01.03.00 Konstrukcje stalowe - str. 15

. SST 01.04.00 Roboty murarskie - str. 19

. SST 01.05.00 Sciany z ptyt gipsowo-kartonowych - str. 22
. SST 01.06.00 Wykonanie pokrycia dachowego - str. 26

. SST 01.07.00 Montaz $lusarki i stolarki - str. 30

. SST 01.08.00 Roboty budowlano - montazowe - str. 35

0o N o o~ 0N P



SST 01.01.00 ROBOTY ZIEMNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania iodbioru robot ziemnych, przy wykonywaniu prac zwigzanych z budowg
budynku Kaplicy na terenie Cmentarza Komunalnego - w miejscowosci Pionki, powiat
radomski.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie robot ziemnych wystepujgcych w obiekcie objetym kontraktem.

W zakres tych robét wehodza:

- wykopy pod fundamenty,

- podkfad podposadzkowy z piasku zwyktego,

- warstwy filtracyjne, podsypki,

- zasypki,

- transport gruntu.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i
wytycznymi.

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania, ich zgodnosé z
dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

2.1.Wymagania ogolne

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robét muszg by¢é zgodne z wymaganiami
niniejszej SST i dokumentacji projektowe;j.

Do wykonania rob6ét mogg by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajgce warunki
okreslone w:

- Ustawie z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r., Nr 201,
poz. 2016, z pdzniejszymi zmianami),

- Ustawie z dnia 10 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92, poz.
881),

- Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r., Nr 166,
poz. 1360, z pdzniejszymi zmianami).

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego
wymaganej przez w/w ustawy lub rozporzgdzenia wydane na podstawie tych ustaw.

2.2 Wymagania szczegétowe

Do wykonania wykopow materiaty nie wystepuija.

Do wykonania podkfadu podposadzkowego nalezy stosowac piasek zwykty.

Do zasypywania wykopow moze byC uzyty grunt wydobyty z tego samego wykopu,
niezamarzniety i bez zanieczyszczen takich jak ziemia ro$linna, odpadki materiatow
budowlanych itp.




3. SPRZET

Roboty ziemne mogag by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego
sprzetu przeznaczonego do wykonywania zamierzonych robaot.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetnia¢
wymagania techniczne w zakresie BHP. Wykonawca powinien réwniez dysponowac
sprawnym sprzetem rezerwowym, umozliwiajgcym prowadzenie robot w przypadku awarii
sprzetu podstawowego. Stosowany sprzet nie moze spowodowac niekorzystnego wptywu
na wtasciwos$ci gruntu podtoza.

Rodzaj sprzetu, a w szczegdlnosci jego moc nalezy dostosowaé do rodzaju gruntu, w
ktérym prowadzone sg roboty i do trudnosci jego odspojenia.

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,Wymagania ogolne”.

4. TRANSPORT

Materialy z wykopdw mogg by¢é przewozone dowolnymi srodkami transportu,
dopuszczonymi do wykonywania zamierzonych robot. Urobek nalezy umieécic
robwnomiernie na catej powierzchni fadunkowej i zabezpieczyC¢ przed spadaniem lub
przesuwaniem. Wszelkie zanieczyszczenia lub uszkodzenia drég publicznych i dojazdow
do terenu budowy Wykonawca bedzie usuwat na biezgco i na wtasny koszt.

Wykonawca robot bedacy posiadaczem odpaddéw (wytwdrca) zobowigzany jest posiadac
stosowne pozwolenia na prowadzenie gospodarki odpadami, w tym na ich transport
(ustawa z dnia 27.04.2001 r. o odpadach — Dz. U. Nr 62 poz. 628 z pdzniejszymi
zmianami).

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i
spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepisdéw o ruchu drogowym.
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w OST ,Wymagania ogdlne”.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w OST ,Wymagania ogdlne”.
Wykonanie robo6t powinno by¢é zgodne normami PN-B-06050:1999, PN-S-02205:1998 i BN-
88/8932-02.

5.2. Sprawdzenie zgodnosci warunkow terenowych z projektowymi

Przed przystgpieniem do wykonywania wykopow nalezy sprawdzi¢ zgodnosc¢ rzednych
terenu z danymi podanymi w projekcie. W tym celu nalezy wykonaé¢ kontrolny pomiar
sytuacyjno wysokosciowy.

W przypadku wystgpienia odmiennych warunkéw gruntowych od uwidocznionych w
projekcie budowlanym, Wykonawca powinien powiadomi¢ o tym fakcie Inspektora Nadzoru
i Projektanta oraz wstrzymaé prowadzenie robdt, jezeli dalsze ich prowadzenie moze
wptyngé na bezpieczenstwo konstrukcji lub robét. Zgode na wznowienie robdt wydaje
Inspektor Nadzoru na wniosek Wykonawcy po przedtozeniu przez Wykonawce:

- opinii Projektanta co do sposobu dalszego prowadzenia robét oraz wprowadzenia
ewentualnych zmian konstrukcyjnych,

- skutkow finansowych wynikajgcych z wykonania dalszych rob6t w sposob i w zakresie
odmiennym od pierwotnego.

5.3. Roboty przygotowawcze

Przed rozpoczeciem prac Wykonawca ma obowigzek uzyska¢ wymagane prawem zgody
na prowadzony zakres robét i przygotowac teren pod budowe.

Roboty ziemne zwigzane z wykonywaniem wykopdw nalezy poprzedzi¢ wykonaniem
przekopdw kontrolnych w celu zlokalizowania infrastruktury podziemnej w rejonie
prowadzonych robét. Urzadzenia usytuowane w najblizszym sgsiedztwie wykopow nalezy
zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

Sposdb zabezpieczenia powinien by¢ zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.



Sposdb wykonania dojazdu do obiektu powinien zawiera¢ projekt organizacji robot
opracowany przez Wykonawce i zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.
Przed rozpoczeciem i w trakcie wykonywania wykopow nalezy wykonywac¢ pomiary
geodezyjne zwigzane z:

— wyznaczeniem osi i ustawieniem kotkdw kierunkowych,

— ustawieniem taw wysokos$ciowych i reperow pomocniczych,

— wyznaczeniem krawedzi i zataman wykopow,

— niwelacjg kontrolng robot ziemnych i dna wykopu,

— pomiarem nachylenia skarp wykopu.

5.4. Zabezpieczenie skarp wykopow

Jezeli w dokumentacji technicznej nie okreslono inaczej dopuszcza sie stosowanie
nastepujgcych bezpiecznych nachylen skarp:

- w gruntach spoistych (gliny, ity) o nachyleniu 2:1

- w gruntach matospoistych i stabych gruntach spoistych o nachyleniu 1:1,25

- w gruntach sypkich (piaski) o nachyleniu 1:1,5.

W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny by¢ stosowane nastepujgce
zabezpieczenia:

- W pasie terenu przylegajgcym do gérnej krawedzi wykopu na szerokosci rownej
3-krotnej gtebokosci wykopu powierzchnia powinna by¢ wolna od nasypow i mate-
rialdw, oraz mie¢ spadki umozliwiajgce odptyw wéd opadowych

- naruszenie stanu naturalnego skarpy jak np. rozmycie przez wody opadowe
powinno by¢ usuwane z zachowaniem bezpiecznych nachylenh

- stan skarp nalezy okresowo sprawdza¢ w zaleznosci od wystepowania
niekorzystnych czynnikow.

5.5. Zasady wykonywania wykopow

Wykopy powinny by¢é wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu.

Warstwa gruntu o grubosci 20 cm potozona nad projektowanym poziomem posadowienia
powinna by¢ usunieta bezposrednio przed wykonaniem fundamentu.

W przypadku przegtebienia wykopu ponizej przewidzianego poziomu, a zwlaszcza ponizej
poziomu projektowanego posadowienia nalezy porozumie¢ sie z Inspektorem nadzoru
celem podjecia odpowiednich decyzji.

Dopuszczalne odchytki w wykonywaniu wykopdéw wynoszg 10 cm.

5.6.Warunki wykonania podktadu pod fundamenty:

- ukfadanie podkfadu powinno nastgpi¢ bezposrednio po zakonczeniu prac w wykopie.

- przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z odpadkow
materiatéw budowlanych,

- ukfadanie podkfadu nalezy prowadzi¢ rownomiernie na catej powierzchni wykopu.

5.7. Warunki wykonania podktadu pod posadzki:

Ukfadanie podktadu powinno nastgpi¢ bezposrednio przed wykonywaniem posadzki.

Przed rozpoczeciem uktadania podtoze powinno byé oczyszczone z odpadkéw materiatéw
budowlanych.

Uktadanie podktadu nalezy prowadzi¢ na catej powierzchni rownomiernie jedng warstwa.
Catkowita grubos¢ podktadu wedtug projektu. Powinna to by¢ warstwa stata na catej
powierzchni rzutu obiektu.

Wskaznik zageszczenia podktadu nie powinien by¢ mniejszy od Js=0,98 wedtug préby
normalnej Proctora.

5.8.Zasypki

Wykonawca moze przystgpi¢é do zasypywania wykopow po uzyskaniu zezwolenia
Inspektora Nadzoru, co powinno by¢ potwierdzone wpisem do Dziennika budowy.



Warunki wykonania zasypki

- zasypanie wykopdéw powinno by¢é wykonane bezposrednio po zakonczeniu
przewidzianych w nim robot, po oczyszczeniu dna z odpadkow materiatow budowlanych i
$mieci.

- uktadanie i zageszczanie gruntéw powinno by¢ wykonane warstwami 0 grubosci:

- £0,25 m — przy stosowaniu ubijakoéw recznych,

- 0,50+1,00 m — przy ubijaniu ubijakami obrotowo-udarowymi.

- < 0,40 m — przy zageszczaniu urzgdzeniami wibracyjnymi

- wskaznik zageszczenia gruntu nie mniejszy niz Js = 0,95 wg proby normalnej Proctora.

- nasypywanie i zageszczanie gruntu w poblizu $cian powinno by¢ wykonane w sposob
niepowodujgcy uszkodzenia izolacji przeciwwilgociowej.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wymagania dla robot ziemnych podano w punkcie 5. Sprawdzenie jakosciowe i odbior
robét ziemnych powinny by¢ wykonane zgodnie z normami wyszczegolnionymi w pkt. 10.

6.1.Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania robot oraz po ich zakonczeniu powinny
obejmowac:

- sprawdzenie zgodnosci wykonania robét z dokumentacja,

- kontrole prawidtowosci wytyczenie robét w terenie,

- sprawdzenie przygotowania terenu,

- kontrole rodzaju i stanu gruntu w podtozu,

- sprawdzenie wymiaréw wykopow.

6.2.Wykonanie podktadow

Sprawdzeniu podlega:

- przygotowanie podtoza

- materiat uzyty na podktad

- grubos¢ i rownomiernos$¢ warstw podktadu
- sposob i jakos¢ zageszczenia.

6.3.Zasypki

Sprawdzeniu podlega:

- stan wykopu przed zasypaniem

- materiaty do zasypki

- grubos¢ i rownomierno$¢ warstw zasypki

- sposob i jakos¢ zageszczenia.

Ocena poszczegodlnych etapdw robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.
Ogdlne wymagania dotyczagce kontroli jakosci robét podano w OST.

7. OBMIAR ROBOT

Podstawg dokonywania obmiardéw, okreslajgcych zakres prac wykonywanych w ramach
poszczegodlnych pozycji, jest przedmiar robdt, bedacy integralng czescig dokumentacji
projektowe;j.

Jednostkg obmiarowg wykonanego i odebranego korytowania jest: — m?.
Jednostkg obmiarowg wykonanych wykopow, podkfadéw i nasypdw, zasypek i transportu

gruntu jest: — m?.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru roboét podano w OST.

Roboty ziemne zwigzane z wykonaniem wykopdw uznaje sie za wykonane zgodnie z
dokumentacjg projektowag, niniejszg SST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w dokumentaciji
projektowej i SST daty wyniki pozytywne. Roboty ziemne zwigzane z wykonaniem
korytowania, wykopow, podktadow, zasypek podlegajg zasadom odbioru robot
zanikajgcych.



9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zgodnie z warunkami umowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Aktualne normy i przepisy zwigzane.



SST 01.02.00 ROBOTY BETONIARSKIE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot betoniarskich w zwigzku z budowg budynku Kaplicy na terenie
Cmentarza Komunalnego - w miejscowosci Pionki, powiat radomski.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie elementow zelbetowych konstrukciji budynku i ogrodzenia.

1.4. OkreSlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich
normach i wytycznych oraz okresleniami podanymi w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robot
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogolne
Wszystkie materiaty stosowane do wykonania rob6t muszg by¢ zgodne z wymaganiami
niniejszej SST i dokumentaciji projektowej.
Do wykonania robét mogg by¢é stosowane wyroby budowlane spetniajgce warunki
okreslone w:
— ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity; Dz. U. z 2003 r. Nr
207, poz. 2016; z pdzniejszymi zmianami),
— ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92,
poz. 881),
— ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr
166, poz. 1360, z pdzniejszymi zmianami).
Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego
wymaganej przez ww. ustawy lub rozporzgdzenia wydane na podstawie tych ustaw.

Materiaty powinny by¢ jak okreslono w specyfikacji, bgdz inne, o ile zatwierdzone zostang
przez Inspektora nadzoru.

Materiaty okre$lone jako systemowe oznacza to, iz nalezy stosowac tylko materiaty
stanowigce pefen, atestowany system jednego producenta. Nie wolno dopusci¢ do
wybiorczego stosowania materiatow.

Taki ukfad wykonawstwa musi by¢é catkowicie zdyskwalifikowany — jako nie dajgcy
jakiejkolwiek gwarancji jakosci i trwatosci wykonanych robdét.

Sktadowanie:

Wszystkie wyroby nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknietych, suchych i
przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi, zgodnie z instrukcjg
producenta, z dala od zrodia ciepta i materiatow tatwopalnych. Podtogi w pomieszczeniu
magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i rowne.

2.2. Wymagania szczegotowe

2.2.1.Mieszanka betonowa

Nie dopuszcza si¢ wykonywania mieszanki betonowej na terenie budowy. Mieszanka
musi by¢é wykonana w profesjonalnej - atestowanej wytworni i posiada¢ wyniki badan
laboratoryjnych




Mieszanka betonowa powinna odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-S-10040:1999, PN-881-
06250 lub PN-ENV 206-1 oraz warunkéw technicznych.

2.2.2. Stal zbrojeniowa

Stal do zbrojenia betonu powinna spetnia¢ wymagania norm: PN-S-10040:1999, PN-91/S-
10042 oraz warunkow technicznych D2, a ponadto norm: PN-ISO 6935-1:1998, PN-ISO
6935-1/Ak:1998, PN-ISO 6935-2:1998, PN-ISO 6935-2/Ak:1998, PN-89/H-84023.06, PN-
82/H-93215.

Odbior stali na budowie powinien by¢é dokonany na podstawie atestu hutniczego
dotgczonego przez wytworce stali.

Tres¢ atestu oraz cechowanie wigzek i kregéw powinno by¢ zgodne z postanowieniami
powyzej przytoczonych norm.

Stal zbrojeniowa powinna by¢é magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub
stojakach, z podziatem wg wymiarow i gatunkow. Nalezy dazy¢, by stal byta
magazynowana W miejscu nie narazonym na nadmierne zawilgocenie lub
zanieczyszczenie.

Do montazu pretdw zbrojenia nalezy uzywaé¢ wyzarzonego drutu stalowego, tzw.
wigzatkowego, o Srednicy nie mniejszej niz 1,0 mm.

Przy srednicach pretow wiekszych niz 12 mm stosowa¢ drut wigzatkowy o srednicy 1,5
mm.

2.2.3. Podkfadki dystansowe

Dopuszcza sie stosowanie stabilizatoréw i podkfadek dystansowych z betonu lub zaprawy
oraz z tworzyw sztucznych.

Podktadki dystansowe muszg byé mocowane do pretow. Nie dopuszcza sie stosowania
podkfadek dystansowych z drewna, cegty lub pretdéw stalowych.

2.2.4. Deskowanie — szalunki systemowe

Do betonowania konstrukcji nalezy uzywac szalunkéw systemowych.

Powinny one:

- by¢ wykonane z materiatéw, ktére nie deformujg sie pod wptywem warunkow
atmosferycznych, ani na skutek zetkniecia sie z mieszankg betonowa,

- by¢ w dobrym stanie technicznym,

- dostosowane do obowigzujgcych modutéw projektowych,

- pozwala¢ na formowanie réznych elementéw konstrukcyjnych,

- dawacé réwng i gtadkg powierzchnie betonu po rozformowaniu,

- zapewniac fatwy montaz i demontaz,

- pozwalac na wielokrotne stosowanie.

Do smarowania elementéw deskowan stykajgcych sie z betonem nalezy stosowaé srodki
antyadhezyjne parafinowe, przeznaczone do tego typu zastosowan.

3. SPRZET

Do wykonania robét bedacych przedmiotem niniejszej specyfikacji stosowaé sprzet
przeznaczonego do wykonywania zamierzonych robot, sprawny technicznie, spetniajacy
wymagania techniczne w zakresie BHP i zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakosc¢ i srodowisko wykonywanych robét.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

4. TRANSPORT

Materiaty i elementy powinny by¢ przewozone odpowiednimi srodkami transportu, zeby
unikngc¢ trwatych odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego. Podczas
transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ utozone réwnomiernie na catej
powierzchni tadunkowej, zabezpieczone przed mozliwoscig przesuwania sig, uszkodzenia
lub utratg statecznosci. Srodki transportu powinny zabezpiecza¢ zatadowane wyroby przed
wptywami atmosferycznymi.
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Materiaty nalezy transportowa¢ w opakowaniach fabrycznych.

Transport mieszanki betonowej

Mieszanki betonowe mogg byC transportowane mieszalnikami samochodowymi. llosé
samochodow nalezy dobra¢ tak, aby zapewni¢ wymagang szybkos¢ betonowania z
uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w
przypadku awarii samochodu. W czasie transportu w mieszance nie moze nastgpic:
segregacja, zmiana konsystenciji i sktadu.

Czas transportu i wbudowania mieszanki betonowej nie powinien by¢ dtuzszy od wartosci
podanych w normie PN-S-10040:1999.

Wszelkie zanieczyszczenia drog publicznych Wykonawca bedzie usuwat na biezgco i na
wiasny koszt.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogdine

Wykonanie robot powinno by¢é zgodne normami PN-S-10040:1999, PN-S-10042:1991, PN-
88/B 06250 lub PN-ENV 206-1, PN-63/B-06251 oraz warunkami technicznymi.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji ,Projekt organizacji robot”
uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty zwigzane z
wykonaniem konstrukcji betonowych i Zelbetowych, uwzgledniajac planowany termin
rozebrania deskowania i rusztowan, jak réwniez plan przeprowadzania badan.

Zakres wykonania robot

Roboty zwigzane z wykonaniem elementow konstrukcyjnych nalezy prowadzi¢ zgodnie z
opracowang przez Wykonawce i zaakceptowang przez Inspektora nadzoru ,Dokumentacjg
technologiczng”.

Betonowanie mozna rozpoczgé po uzyskaniu zezwolenia Inspektora nadzoru,
potwierdzonego wpisem do Dziennika Budowy.

5.2. Wykonanie deskowan

Deskowania elementéw licowych powinny by¢ wykonywane z elementéw deskowan
uniwersalnych umozliwiajgcych uzyskanie estetycznej faktury zewnetrznej. Deskowania
powinny spetnia¢ warunki podane w normie PN-S-10040:1999.

Materiaty stosowane na deskowania nie mogg deformowaé sie pod wptywem warunkéw
atmosferycznych, ani na skutek zetkniecia sie z masg betonowa.

W przypadku konstrukcji scian oftarza, katafalku, elementéw ogrodzenia,
cokofu i balustrady tarasu, deskowania musza zapewnia¢ uzyskanie efektu
koncowego - betonu architektonicznego (nie wymagajacego zadnej dalszej
obrobki).

Po zmontowaniu deskowania powierzchnie styku z betonem pokrywac trzeba $rodkami o
dziataniu antyadhezyjnym. Srodki te nie mogg powodowaé plam ani zmian w odcieniach
powierzchni betonu.

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy usungc¢ z powierzchni deskowania wszelkie
zanieczyszczenia.

Dopuszczalne odchylenia od wymiarow nominalnych przewidzianych projektem nalezy
przyjmowac zgodnie z odpowiednimi normami.

5.3. Zbrojenie

Przygotowanie zbrojenia

Prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry,
luznych ptatkéw rdzy, kurzu i blota. Prety zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem (smary,
oliwa) lub farbg olejng nalezy opala¢ np. lampami lutowniczymi, az do catkowitego
usuniecia zanieczyszczen.

Czyszczenie pretow powinno by¢ dokonywane metodami niepowodujgcymi zmian we
wiasciwosciach technicznych stali ani pézniejszej korozji.
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Stal pokrytg rdzg oczyszcza sie szczotkami recznie lub mechanicznie. Po oczyszczeniu
nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretéw. Stal tylko zabtocong mozna
zmywac strumieniem wody.

Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego wykrzywienia pretéw nie powinna przekracza¢ 4 mm,
w przypadku wiekszych odchytek stal zbrojeniowg nalezy prostowac.

Prety ucina sie z doktadnoscia do 1 cm. Ciecie przeprowadza sie przy pomocy
mechanicznych nozy. Dopuszcza sie rowniez ciecie palnikiem acetylenowym.

Giecie pretéw nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacjg projektowag i normg PN-91/S-
10042.

Nalezy zwr6ci¢ uwage przy odbiorze hakéw i odgie¢ na ich strone zewnetrzng.
Niedopuszczalne sg tam pekniecia powstate podczas wyginania.

Montaz zbrojenia

Zbrojenie nalezy ukfada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.

Nie nalezy podwiesza¢ i mocowaé do zbrojenia deskowan, pomostéw transportowych,
urzagdzen wytworczych i montazowych.

Montaz zbrojenia z pojedynczych pretéw powinien by¢é dokonywany bezposrednio w
deskowaniu. Montaz zbrojenia bezpos$rednio w deskowaniu zaleca sie wykonywac¢ przed
ustawieniem szalowania bocznego. Montaz zbrojenia fundamentéw wykona¢ na
podbetonie.

Dla zachowania wiasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpierac
podkfadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci réwnej grubosci otulenia.
Stosowanie innych sposobdow zapewnienia otuliny, a szczegdlnie podktadek z pretow
stalowych, jest niedopuszczalne. Na wysokosci $cian licowych wykonuje sie konieczne
otulenie za pomocg podktadek plastykowych pierscieniowych.

Rodzaj podktadek dystansowych podlega akceptacji przez Inspektora nadzoru.

Szkielety zbrojenia powinny by¢, o ile to mozliwe, prefabrykowane na zewngtrz. W
szkieletach tych wezly na przecieciach pretdw powinny by¢é potgczone przez spawanie,
zgrzewanie lub wigzanie na podwaojny krzyz wyzarzonym drutem wigzatkowym:

—  przy srednicy pretéw do 12 mm — o srednicy nie mniejszej niz 1,0 mm,

—  przy srednicy pretéw powyzej 12 mm — o Srednicy nie mniejszej niz 1,5 mm.

Ukfad zbrojenia konstrukcji musi umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny
beton. Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretow wzgledem siebie i
wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie.

Rozstaw zbrojenia, Srednice i otuliny powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowsg i
normg PN-91/S-10442.

Ukfadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokosc¢
w trakcie betonowania jest nie dopuszczalne.

tgczenie pretow nalezy wykonywac¢ zgodnie z PN-91/S-10042. Do zgrzewania i spawania
pretbw mogg by¢é dopuszczeni tylko spawacze majgcy odpowiednie uprawnienia.
Skrzyzowania pretéw nalezy wigza¢ miekkim drutem lub spawa¢ w ilosci min 30%
skrzyzowan. Minimalna odlegto$¢ od krzywizny preta do miejsca gdzie mozna na nim
potozy¢ spoine wynosi 10 d.

5.4. Wbudowanie mieszanki betonowej

Roboty zwigzane z podawaniem, ukladaniem i zageszczeniem mieszanki betonowej
powinny by¢ wykonywane zgodnie z wymaganiami normy PN-S-10040:1999.

Przed przystgpieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia,
zgodnos$¢ rzednych z projektem, czystos¢ deskowania oraz obecnos¢ wkladek
dystansowych zapewniajgcych wymagang wielkosc¢ otuliny.

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych w
dokumentacji technologicznej uzgodnionej z Projektantem.

Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione z
Projektantem, a w prostszych przypadkach mozna sie kierowa¢ zasadg, ze powinna ona
by¢ prostopadta do kierunku naprezen gtéwnych.

Miejsca przerw technologicznych w betonowaniu uszczelni¢ plastyczng tasmg bentonitowo
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— kauczukowa. Czynnosc¢ te wykonac scisle wg instrukcji producenta.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie
przygotowana do potgczenia betonu stwardniatego ze swiezym przez:

— usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchow betonu oraz warstwy
pozostatego szkliwa cementowego,

— obfite zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o
stosunku zblizonym do zaprawy w betonie albo tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu
cementowego.

Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

W przypadku przerwy w ukfadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie, wznowienie
betonowania nie powinno sie odbyé pdzniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym
stwardnieniu betonu.

Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien
przekracza¢ 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem
deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.

Wymagania przy pracy w nocy

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy, konieczne jest
wczeshiejsze przygotowanie odpowiedniego os$wietlenia zapewniajgcego prawidiowe
wykonawstwo robét i dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.

Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu
Betonowanie nalezy wykonywaé wylgcznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C. W
wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do —5°C, jednak
wymaga to zgody Inspektora nadzoru, potwierdzonej wpisem do Dziennika Budowy.
Jednoczesnie nalezy zapewni¢ mieszanke betonowg o temperaturze +20°C w chwili
uktadania i zabezpieczenie uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co
najmniej 7 dni lub uzyskania przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa.

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowaé sposob postepowania na
wypadek wystgpienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci
oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni $wiezego betonu.

Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien byé chroniony przed
zamarznieciem przez okres pozwalajgcy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15 MPa.
Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na prébkach przechowywanych w
takich samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja.

Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy
wczesniej podjg¢ dziatania organizacyjne pozwalajgce na odpowiednie ostoniecie i
podgrzanie zabetonowanej konstrukciji.

Pielegnacja betonu

Roboty zwigzane z pielegnacjg betonu powinny by¢ wykonywane zgodnie z wymaganiami
normy PN-S-10040:1999.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetniaé wymagania normy PN-88/B-
32250.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny byé chronione przed uderzeniami i
drganiami.

Rozformowanie konstrukcji moze nastgpi¢ po osiagnieciu przez beton wytrzymatosci
rozformowania dla konstrukcji monolitycznych (zgodnie z normg PN-63/B-06251).

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Wymagania ogolne

Kontrola jako$ci wykonania konstrukcji betonowych i zelbetowych polega na sprawdzeniu
zgodno$ci z dokumentacjg projektowg oraz wymaganiami podanymi w normie PN-S-
10040:1999 oraz niniejszej SST.

Deskowanie powinno odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach PN-S-10040:1999 i
PN-93/S-10080 oraz niniejszej SST.

Zbrojenie powinno by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg oraz odpowiada¢ wymaganiom
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zawartym w normach PN-S-10040:1999 i PN-91/S-10042, a takze niniejszej SST.
Ocena poszczegoélnych etapdw robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

6.2. Mieszanka betonowa.

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badanh laboratoryjnych
przewidzianych normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejszg SST, oraz
gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inspektorowi nadzoru wszystkich wynikow
badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatéw.

Wykonawca musi posiada¢ wtasne laboratorium lub tez, za zgoda Inspektora nadzoru, zleci
nadzor laboratoryjny niezaleznemu laboratorium. Wykonawca powinien umozliwi¢ udziat w
badaniach Inspektorowi nadzoru.

Nalezy opracowac ,Plan kontroli” jakosci betonu dostosowany do wymagan technologii
produkcji. W ,Planie kontroli” powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane normami
PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia
prawidtowosci zastosowanych zabiegéw technologicznych, a wymagane przez Inspektora
nadzoru.

W celu wykonania badan mieszanki betonowej nalezy pobiera¢ probki. llos¢ pobranych
prébek powinna by¢ okredlona w ,Planie kontroli” jakosci betonu, ktéry podlega
zatwierdzeniu przez Inspektora nadzoru.

Mieszanka betonowa powinna mie¢ wtasciwosci zgodne z postanowieniami normy PN-S-
10040:1999.

Pielegnacja betonu.

Warunki pielegnacji betonu powinny by¢ zgodne z normg PN-S-10040:1999 oraz niniejsza
SST.

Zakres sprawdzenia i wymagania podaje powyzej przytoczona norma.

Kontrola wykonczenia powierzchni betonu

Wykonczenie powierzchni betonu powinno byé zgodne z dokumentacjg projektowa,
postanowieniami normy PN-S-10040:1999 oraz niniejszej SST.

Zakres sprawdzenia, wymagania i tolerancje podaje powyzej przytoczona norma.

7. OBMIAR ROBOT

Podstawg dokonywania obmiardéw, okreslajgcych zakres prac wykonywanych w ramach
poszczegoblnych pozycji, jest przedmiar robdt, bedacy integralng czescig dokumentacji
projektowe;j.

Jednostkg obmiarowg robét betoniarskich jest: — m?,

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Wymagania ogdlne

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania rob6t w
odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci.

Odbiér jest potwierdzeniem wykonania robot zgodnie z obowigzujgcymi Normami
Technicznymi (PN, EN-PN).

Podstawe odbioru rob6t powinny stanowi¢ nastepujgce dokumenty: dokumentacja
techniczna, dziennik budowy, protokoty odbioru poszczegoinych etapow robot, protokoty
obioru materiatoéw i wyrobow, wyniki badan laboratoryjnych, ekspertyzy.

Odbiér materiatow i rob6t powinien obejmowac zgodnos$ci z dokumentacjg projektowg oraz
sprawdzenie wtasciwosci technicznych materiatéw z wystawionymi atestami wytworcy. W
przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym
przez producenta — powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

Wyniki odbiorow materiatow i robot powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy. Odbioru robét nalezy dokonaé¢ zgodnie z Warunkami Technicznymi Wykonania i
Odbioru Robo6t Budowlano-Montazowych.

8.2. Prace betoniarskie

Sprawdzenie jakosci wykonanych robét obejmuje:
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- prawidtowosc¢ potozenia elementu w planie

- prawidtowosc¢ cech geometrycznych wykonanych konstrukcji i elementow,

- jako$¢ betonu pod wzgledem jego zageszczenia, jednorodnoéci struktury, widocznych
wad i uszkodzen(np. raki, rysy), taczna powierzchnia ewentualnych rakow nie powinna byc¢
wieksza niz 5% przekroju danego elementu, zbrojenie gtdwne nie moze by¢ odstoniete.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Zgodnie z warunkami umowy.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

Aktualne normy i przepisy zwigzane.
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SST 01.03.00 KONSTRUKCJE STALOWE

1. WSTEP.

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru konstrukcji stalowych ( zabezpieczonych p.poz.), w zwigzku z budowg
budynku Kaplicy na terenie Cmentarza Komunalnego - w miejscowosci Pionki, powiat
radomski.

1.2 Zakres stosowania SST.
Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robét objetych SST.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajagce i
majgce na celu wykonanie stalowej konstrukcji nosnej budynku Kaplicy .

1.4. OkreS$lenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich
normach i wytycznych oraz okresleniami podanymi w Ogdlnej Specyfikacji Techniczne;j.

1.5 Ogdlne wymagania dotyczgce robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosc¢ z
dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2 MATERIALY.

2.1. Wymagania ogolne

Wszystkie materialy stosowane do wykonania rob6t muszg by¢é zgodne z wymaganiami

niniejszej SST i dokumentacji projektowe;j.

Do wykonania rob6ét mogg by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajgce warunki

okreslone w:

— ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity; Dz. U. z 2003 r. Nr 207,

poz. 2016; z pdzniejszymi zmianami),

— ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz.

881),

— ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166,

poz. 1360, z pézniejszymi zmianami).

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego

wymaganej przez ww. ustawy lub rozporzgdzenia wydane na podstawie tych ustaw.
Materiaty powinny by¢ jak okreslono w specyfikacji, bgdz inne, o ile zatwierdzone

zostang przez Inspektora nadzoru.

Sktadowanie:

Elementy stalowe i materiaty dostarczane na budowe powinny by¢ wytadowane dzwigami.
Elementy ciezkie, dtugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocqg zawiesi i usztywni¢ przed
odksztatceniem. Elementy ukfada¢ w sposob umozliwiajgcy odczytanie znakowania. Na
miejscu sktadowania nalezy rejestrowaC konstrukcje niezwiocznie po ich nadejsciu,
segregowac i ukfada¢ na wyznaczonym miejscu na podktadach drewnianych z bali lub
desek na wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od siebie oraz
oczyszczac i naprawia¢ powstate w czasie transportu ewentualne uszkodzenia.

Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczonych przed
zawilgoceniem.

2.2. Wymagania szczegotowe

Konstrukcja nosna:
- stupy gtéwne ram tréjkgtnych - HEA 300
- posrednie elementy poziome - RP200x100x5,
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- stupki posrednie - UPN 200
- rygle poziome - HEA240.

Zabezpieczenie p.poz.:

- farba ogniochronna, peczniejgca - wymagana odpornos¢ p.poz. - R30.

Zestaw wyrobow malarskich (peczniejgca powtoka ogniochronna, bedaca
rozpuszczalnikowg mieszaning zywic oraz srodkéw pianotwérczych i przeciw palnych)
przeznaczony do trojwarstwowego lub czterowarstwowego zabezpieczania ogniochronnego
elementéw konstrukcji stalowych o profilach otwartych i zamknietych wewnatrz i na
zewnatrz obiektu dla uzyskania klasy odpornosci ogniowej R30. Po aplikaciji i utwardzeniu
tworzy gtadkg elastyczng powloke, odporng na wibracje i odksztatcenia. (np. Flame Stal
Fire Proof Solvent lub rownowazny).

3. SPRZET.

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST.

Sprzet uzywany do robét objetych specyfikacjg powinien spetniac wymagania obowigzujgce
w budownictwie ogoinym, wymagania BHP i by¢ sprawny.

Sprzet podlega kontroli przez osoby odpowiedzialne za BHP. Osoby obstugujace sprzet
winny by¢ odpowiednio przeszkolone.

4. TRANSPORT

Do transportu materiatéw, sprzetu , urzgdzen nalezy stosowac sprawne technicznie
i zaakceptowane przez Inspektora nadzoru srodki transportu.

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy muszg spetniaé wymagania przepisow
ruchu drogowego tak pod wzgledem formalnym jak i rzeczowym.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogdlne

Wykonawca robaét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Montaz konstrukcji stalowej nalezy wykonywac zgodnie z PN-B-06200:1997 — ,Konstrukcje
stalowe budowlane — warunki wykonania i odbioru” oraz zgodnie z obowigzujgcymi normami i
przepisami prawa budowlanego.

Montaz konstrukcji wykona¢ zgodnie z projektem wykonawczym pod nadzorem uprawnionej
osoby.

Montaz obudowy zewnetrznej i wewnetrznej do konstrukcji nosnej dachu za pomoca
dodatkowej podkonstrukcji metalowej.

5.2. Zabezpieczenie antykorozyjne
Konstrukcja stalowa zabezpieczona antykorozyjnie - wg instrukcji producenta uzytego
systemu wyrobow malarskich.

5.3. Montaz elementow stalowych na budowie

Przed przystgpieniem do montazu elementéw, Wykonawca powinien dokona¢ sprawdzenia
powtok ochronnych (ewentualnie je uzupeni¢) zapoznaé sie z protokdtem odbioru
elementow od Wytworcey i potwierdzi¢ to odpowiednim wpisem do Dziennika Budowy.

Prace przygotowawcze i pomiarowe
Przed przystgpieniem do montazu elementéw na podporach nalezy wyznaczy¢ lub
skontrolowac:
— potozenie osi elementow stalowych
— prawidtowo$¢ wykonania podpor
Po wykonaniu montazu nalezy skontrolowac¢:
— potozenie osi elementow stalowych
— niwelete punktow charakterystycznych.

Wykonanie potaczen spawanych
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Pofgczenia spawane powinny by¢ wykonane zgodnie dokumentacjg projektows.

W czasie spawania wilgotnos¢ wzgledna powietrza nie moze by¢é wieksza niz 80%, a
temperatura nie nizsza niz +5 °C. W czasie opaddéw atmosferycznych, mgly lub mzawki
miejsce spawania i stanowiska spawaczy nalezy ostonic.

Powierzchnie taczonych elementéw powinny by¢ wolne od zgorzelin, rdzy, farby, ttuszczu i
innych zanieczyszczen na szerokosci nie mniejszej niz 15 cm.

Spoiny powinny posiadac¢ klase zgodng z dokumentacjg projektowa i projektem spawania.
Spoiny czotowe powinny by¢ podpawane lub wykonane takg technologig, aby gran byta
jednolita i gtadka. Spoiny po wykonaniu powinny by¢ obrobione mechanicznie.

Spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi zgodnie z PN-B-06200.
Wykonawca robét montazowych zobowigzany jest gromadzi¢ petng dokumentacje badan w
postaci radiogramow oraz protokotdw, i przekaza¢ je Inspektorowi nadzoru podczas
odbioru korncowego konstrukcji.

5.4. Zabezpieczenie p.poz
Konstrukcja stalowa zabezpieczona p.poz. do nosnosci ogniowej R30 - wg instrukcji
producenta systemu wyrobow malarskich przyjetego do realizaciji.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Materiaty

Materiaty stosowane do wykonania elementéw stalowych podlegajg kontroli zgodnie z
wymaganiami podanymi w niniejszej ST.
Kontrola jakosci materiatdw i wyrobow powinna sie odby¢é przy odbiorze dostawy od
producenta:
— zgodnos¢ wyrobow z zamdwieniem i dokumentacjg dostawy,
— kompletnos¢ i prawidtowos$¢ dokumentow jakosci,
— stan techniczny wyrobdéw ( kontrola powierzchni, ksztattu, konsystenc;ji),
znakowanie i opakowanie,
— waznos¢ termindéw gwarancyjnych stosowania.
6.2. Elementy stalowe

Wykonanie i montaz elementow stalowych podlega kontroli zgodnie z wymogami podanymi
w niniejszej ST.
Dopuszczalne odchyiki wymiarowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-06200.

Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania:
— kontrola stali,
— sprawdzanie elementow stalowych,
— sprawdzanie wymiaréw konstrukcji,
— sprawdzanie potgczen,
— sprawdzanie zabezpieczen antykorozyjnych,
Kontrola w czasie transportu i na budowie:
— sprawdzanie wykonanego oznakowania zgodnego z planem montazu,
— sprawdzanie czy elementy zatadowane na srodki transportu odpowiadajg
wymogom skrajni i czy sg trwale mocowane,
— sprawdzanie zgodnosci wykonania elementow stalowych z dokumentacjg
projektowa,
Kontrola w montazu konstrukcji powinna obejmowac:
— kontrolne pomiary geodezyjne przed rozpoczeciem montazu, podczas montazu i
po jego ukohczeniu,
— stan podpdr oraz $rub fundamentowych i ich usytuowania,
— zgodnos¢ metody montazu z projektem montazu i spetnienie wymagan
bezpieczenstwa pracy,
— stan elementoéw konstrukcji przed montazem i po zamontowaniu,



18

— wykonanie i kompletnos¢ potaczen,

— kontrole jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych toleranciji,

— kontrole jakosci powtok antykorozyjnych.
Odbior konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych
uszkodzen w czasie transportu potwierdza Inspektor nadzoru wpisem do Dziennika
Budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Podstawg dokonywania obmiardéw, okredlajgcych zakres prac wykonywanych w ramach
poszczegoélnych pozycji, jest przedmiar robdt, bedacy integralng czescig dokumentacji
projektowe;j.

Jednostkg obmiarowg dla konstrukcji stalowej jest - 1t wykonanej, zamontowanej i
zabezpieczonej konstrukcji jako catosci, zgodnie z dokumentacjg projektowa.

8. ODBIOR ROBOT

Do odbioru koncowego w Wytworni, Wytwérca przektada wszystkie dokumenty techniczne,
Swiadectwa kontroli laboratoryjnej i technologicznej, pomiary odchytek, swiadectwa jakosci
materiatdbw, dokumentacje projektowg, rysunki warsztatowe, protokoty odbioru
czesciowego.

Wykonane i zmontowane elementy stalowe przeznaczone do wbudowania, uznaje sie¢ za
wykonane i zamontowane zgodnie z dokumentacjg projektowa, niniejszg ST i wymaganiami
Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie wymiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych
w aktualnych normach i niniejszej ST daty wyniki pozytywne

Odbidr koncowy konstrukcji powinien obejmowac sprawdzenie i ocene dokumentéw
kontroli i badah z catego okresu realizacji w celu ustalenia, czy wykonana konstrukcja jest
zgodna z projektem i wymaganiami niniejszej Specyfikacji.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Zgodnie z warunkami umowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Aktualne normy i przepisy zwigzane.
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SST 01.04.00 ROBOTY MURARSKIE

1. WSTEP.

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot murarskich, w zwigzku z budowg budynku Kaplicy na terenie
Cmentarza Komunalnego - w miejscowosci Pionki, powiat radomski.

1.2 Zakres stosowania SST.
Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robot objetych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie rob6t murowych obiektu.

1.4. Okre$lenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich
normach i wytycznych oraz okresleniami podanymi w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

1.5 Ogdlne wymagania dotyczgce robot.
Wykonawca robaét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2 MATERIALY.

2.1. Wymagania ogdlne

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robot muszg byé zgodne z wymaganiami
niniejszej SST i dokumentacji projektowe;j.

Do wykonania rob6ét mogg by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajgce warunki
okreslone w:

— ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity; Dz. U. z 2003 r. Nr 207,
poz. 2016; z pdzniejszymi zmianami),

— ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz.
881),

— ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166,
poz. 1360, z pdzniejszymi zmianami).

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego
wymaganej przez ww. ustawy lub rozporzgdzenia wydane na podstawie tych ustaw.

Materiaty powinny by¢ jak okreslono w specyfikacji, bgdz inne, o ile zatwierdzone zostang
przez Inspektora nadzoru.

Sktadowanie:

Wszystkie wyroby nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknietych, suchych i
przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi, zgodnie z instrukcjg
producenta, z dala od zrodfa ciepta i materiatow tatwopalnych. Podtogi w pomieszczeniu
magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i rowne.

2.2. Wymagania szczegotowe

Woda zarobowa (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod
zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

Bloczki betonowe B20
Bloczki wykonane z masy betonowej klasy B-20 powinny mie¢ ksztatt prostopadtoscianu o
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wymiarach dlugos¢ 25cm, szerokos¢ 25cm, wysoko$¢é 14cm. Bloczki muszg spetniac
wymagania normy BN-80/6775-03 oraz posiadajg Certyfikat Bezpieczenstwa. Bloczki stuzg
do wznoszenia scian konstrukcyjnych, w tym sScian fundamentowych wykonywanych
ponizej terenu bezposrednio na tawach fundamentowych.

Zaprawa cementowa M10 - gotowa zaprawa wytwarzana fabrycznie, do wykonania muréow
z bloczkéw betonowych.

3. SPRZET.

3.1 Wymagania ogdlne.
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST.

3.2 Sprzet konieczny przy robotach murowych
Sprzet uzywany do robdét murarskich, to narzedzia murarskie, urzgdzenie transportu
pionowego i rusztowania.

4. TRANSPORT.

4.1 Wymagania ogolne.
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w OST.

4.2 Transport przy robotach murowych
Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu. Podczas
transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢é zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT.

Przed przystgpieniem do wznoszenia muréw nalezy sprawdzi¢ wymiary oraz katy
skrzyzowan scian fundamentowych.

Mury nalezy wykonywa¢ warstwami z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubosci
spoin, do pionu i sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, uskokéw
i otworéw. W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywaé mury nosne.

Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rownomiernie na catej ich dlugosci. W miejscu potgczenia
murow wykonanych niejednoczes$nie nalezy stosowac strzepia zazebione koncowe.

Whneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac jednoczes$nie ze wznoszeniem murow.
Elementy uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.

Kazda sciana powinna by¢ wykonana z bloczkéw jednego wymiaru i jednej klasy.

W przypadku przerwania robét na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy
muréw powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikow
atmosferycznych (np. przez przykrycie folig lub papa). Przy wznawianiu robét po dtuzszej
przerwie nalezy sprawdzic¢ stan techniczny muréw, tgcznie ze zdjeciem wierzchnich warstw
bloczkéw i uszkodzonej zaprawy.

W przypadku stosowania zapraw tradycyjnych, cementowo-wapiennych dopuszcza sie
wykonywanie konstrukcji murowych w temp. ponizej 0 C pod warunkiem zastosowania odp.
srodkéw zapobiegajgcych zamarzaniu zapraw.

W murach wykonywanych na tradycyjnych zaprawach jesli nie ma szczegdlnych wymagan
nalezy przyjmowac grubo$¢ normowg spoiny 12 mm w spoinach poziomych przy czym
grubo$¢ maksymalna nie powinna przekracza¢ 17 mm, a minimalna 10 mm.

Spoiny poziome powinny by¢ doktadnie wypetnione zaprawa.

Spoiny pionowe — grubos¢ normowa 10 mm w spoinach pionowych podtuznych i
poprzecznych, przy czym grubos¢ maksymalna nie powinna przekracza¢ 15 mm, a
minimalna — 5 mm.

W scianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin przy
zewnetrznych licach na gtebokos¢ 5-10 mm.

Bruzdy na rdzenie zelbetowe wyprowadzone podczas wznoszenia muréw z
pozostawieniem strzepi na 4 cegty.
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6. KONTROLA JAKOSCI.

Bloczki betonowe

Dostarczone na budowe bloczki betonowe muszg spetnia¢ wymagania okreslone w
niniejszej ST oraz by¢ zabezpieczone przed wptywem warunkéw atmosferycznych. Odbioru
dokonuje sie komisyjnie. Do kazdej partii dostarczonych materiatdw powinno by¢ dotgczone
przez producenta zaswiadczenie o jakosci, stwierdzajgce, ze odpowiadajg one
wymaganiom technicznym podanym w odpowiednich Swiadectwach dopuszczenia do
stosowania w budownictwie.

7. OBMIAR ROBOT.

Jednostkg obmiarowg prac murarskich jest: — m* muru o odpowiedniej grubosci.
llos¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych
przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT.

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robot w
odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci.

Odbior jest potwierdzeniem wykonania robdét zgodnie z obowigzujgcymi Normami
Technicznymi (PN, EN-PN).

Podstawe odbioru robdt powinny stanowié¢ nastepujgce dokumenty: dokumentacja
techniczna, dziennik budowy, protokoty odbioru poszczegdolnych etapdw roboét, protokoty
obioru materiatow i wyrobow, wyniki badan laboratoryjnych, ekspertyzy.

Odbidr materiatow i robot powinien obejmowac zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz
sprawdzenie wtasciwosci technicznych materiatdw z wystawionymi atestami wytwoércy. W
przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jako$ci wystawionym
przez producenta — powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

Wyniki odbioréw materiatéw i robot powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy. Odbioru robét nalezy dokonaé¢ zgodnie z Warunkami Technicznymi Wykonania i
Odbioru Robot Budowlano-Montazowych.

Odbiér robot murowych powinien sie odbywa¢ przed wykonaniem tynkéw i innych robét
wykonczeniowych. Wszystkie roboty murowe podlegajg zasadom odbioru robot
zanikajgcych.

Ocenie przy odbiorze robot podlega: sposob wykonania wigzan, pionowosc.

Dopuszczalne odchyiki wymiaréw dla $cian murowanych z cegty wg normy PN-68/B-10020.
Dotyczg one obu powierzchni muréw dla muréw o grubosci powyzej 1 cegty, a w przypadku
muréw o gruboéci ¥z lub 1 cegly — tylko powierzchni tej strony muru, ktéra jest uktadana od
sznurka lub szablonu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.
Zgodnie z umowa.
10. PRZEPISY ZWIAZANE.

Aktualne normy i przepisy zwigzane.
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SST 01.05.00 SCIANY Z PLYT GIPSOWO-KARTONOWYCH

1. WSTEP.

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru scianek w systemie lekkiej zabudowy szkieletowej (z ptyt g-k), w
zwigzku z budowg budynku Kaplicy na terenie Cmentarza Komunalnego - w miejscowosci
Pionki, powiat radomski.

1.2 Zakres stosowania SST.
Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robét objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajagce i
majgce na celu wykonanie poszycia z ptyt gipsowo — kartonowych azurowej konstrukcji
Scian, w systemie lekkiej zabudowy szkieletowe;j.

1.4. Okres$lenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich
normach i wytycznych oraz okresleniami podanymi w Ogdlnej Specyfikacji Techniczne;j.

1.5 Ogdlne wymagania dotyczgce robdét.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2 MATERIALY.

2.1. Wymagania ogolne

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robot muszg by¢ zgodne z wymaganiami
niniejszej SST i dokumentacji projektowe;j.

Do wykonania robot mogg by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajgce warunki
okreslone w:

— ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity; Dz. U. z 2003 r. Nr 207,
poz. 2016; z pézniejszymi zmianami),

— ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz.
881),

— ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166,
poz. 1360, z pézniejszymi zmianami).

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego
wymaganej przez ww. ustawy lub rozporzgdzenia wydane na podstawie tych ustaw.

Materiaty powinny by¢ jak okreslono w specyfikacji, bgdz inne, o ile zatwierdzone zostang
przez Inspektora nadzoru.

Sktadowanie:

Wszystkie wyroby nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknietych, suchych i
przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi, zgodnie z instrukcjag
producenta, z dala od zrédta ciepta i materiatéw tatwopalnych. Podtogi w pomieszczeniu
magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i rowne.

2.2. Wymagania szczegotowe

Woda zarobowa (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd
zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

Piyta gipsowo - kartonowa wodoodporna — grubo$¢ 12,5 m - plyta zapewniajgca
zmniejszone wchtanianie wilgoci i nasigkliwos¢ ponizej 10,0 %, przeznaczona do
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zastosowania w pomieszczeniach o okresowo (do 10 godzin) podwyzszonej wilgotnosci
wzglednej powietrza do 85,0 %.

Profile _$cienne C50, C75, C100 o szerokosci odpowiednio 50, 75, 100 mm, dlugos¢
elementéw od 2,60 do 12,0 m . Profile wykonane ze stali pokryte ochronna warstwg cynku.
Profile posiadajg specjalne otwory do prowadzenia instalacji elektrycznych i sanitarnych.

Profile_scienne U50, U75, U100, U100/80 o szerokosci odpowiednio 50,75 i 100 mm ,
dtugos¢ elementdw — 4,0 m oraz profile oscieznicowe wykonane z blachy stalowej
ocynkowane;.

Szpachléwka gipsowa.

Biata masa szpachlowa o przedtuzonym czasie wigzania do wykonywania gtadzi
gipsowych:

- przyczepnos¢ - 0,30MPa,

- gesto$¢ w stanie suchym — 1,0g/cm?.

Wetna mineralna kamienna (skalna) w ptytach, gr. 10cm do wypetnienia $cian z ptyt
gipsowo-kartonowych, wyréb niepalny,

3. SPRZET.

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST.

Sprzet uzywany do robot objetych specyfikacjg powinien spetniaé wymagania obowigzujgce
w budownictwie ogélnym, wymagania BHP i by¢ sprawny.

Sprzet podlega kontroli przez osoby odpowiedzialne za BHP. Osoby obstugujgce sprzet
winny by¢ odpowiednio przeszkolone.

4. TRANSPORT.

Transport powinien odbywac sie krytymi srodkami transportu. Utozenie i zabezpieczenie
tadunku powinno by¢ zgodne z przepisami transportowymi dotyczacymi transportu
samochodowego. Materialy przechowywa¢ w miejscu suchym, przewiewnym, w
temperaturze dodatniej, nie wystawionym na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych
i opaddéw atmosferycznych. Materiat izolowa¢ od podtoza sktadajac je np. na podestach.

Piyty pakowane w formie stoséw uktadanych poziomo na podktadkach dystansowych.
Pierwsza i ostatnia ptyta stanowig opakowanie stosu. Kazdy z pakietow zafoliowany i spiety
dla usztywnienia tasmg stalowg. Pakiety nalezy sktadowa¢ w pomieszczeniach
zamknietych, suchych, na rownej i mocnej poziomej posadzce. Wysokos¢ sktadowania do
pieciu pakietéw, uktadanych jeden na drugim. Do przewozu zaleca sie stosowanie
samochodow krytych plandeka, z otwieranymi burtami.

5. WYKONANIE ROBOT.

Sciane budowang w systemie z piyt gipsowo-kartonowych stanowi samono$na konstrukcja
zespolona, powstata na skutek trwatego potagczenia lekkiego rusztu stalowego z obustronng
oktadzing, wykonang z ptyt gipsowo-kartonowych. Ruszt stalowy zbudowany z
ksztattownikow ,U” przytwierdzonych do podtogi i istniejgcego stropu oraz z ustawionych
pionowo ksztattownikéw ,C”.

Ksztattowniki ,U” mocowane sg do podtogi i stropu przy pomocy gwozdzi wstrzeliwanych
lub rozporowych kotkow wbijanych. Rozstaw miedzy elementami mocujgcymi wynosi ok.
800 mm. Dla polepszenia wtasciwosci akustycznych przegrody, pod profile ,U” podktada sie
tasme gtuszaca z tworzywa spienionego. Pomiedzy zamocowane do stropu i podfogi profile
,U” wstawiane sg stupki z profili ,C”. Rozstaw stupkdéw co 600 mm (szerokos$¢ ptyty wetny
mineralnej). Profile ,C” nie sg trwale tgczone z profilami ,U”. Obustronne, zewnetrzne
pokrycie $cianki wykonuje sie z ptyt gipsowo-kartonowych (o gr. 12,5 mm) naktadanych
jednowarstwowo. Diugosci mocowanych ptyt nalezy dobiera¢ do wysokosci pomieszczenia.
Mocowanie ptyt do rusztu przy pomocy samo nawiercajgcych sie blacho wkretéw. Pionowe
spoiny miedzy ptytami zabezpieczy¢ tadmg zbrojgcg i wypetni¢ gipsem szpachlowym. Po
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dwukrotnym szpachlowaniu spoin i ewentualnych ubytkéw uzyskuje sie jednolitg gtadka
powierzchnie pod malowanie lub okladanie ptytkami ceramicznymi. Dla poprawienia
parametrow akustycznych wnetrze Scianki wypetni¢ ptytami wetny mineralnej skalnej.

6. KONTROLA JAKOSCI.

Sprawdzenie powierzchni ptyty GK wodoodpornej (I gatunku): [J

- ptyta musi by¢ gtadka, bez uszkodzen kartonu, naroznikow i krawedzi, bez pekniec, [
- karton powinien by¢ ztgczony z rdzeniem gipsowym w taki sposob, aby przy odrywaniu
rwat sie nie powodujgc odklejania sie od rdzenia .[J

Sprawdzenie wymiaréw — odchyiki:

- grubos¢ (I gatunek) 12,5 +0,5 mm,

- szerokosc (I gatunek) dla 1200 £3 mm,

- dlugosé¢ (I gatunek) 2000 — 4000 £10 mm. O

Sprawdzenie spoinowania i szpachlowania — spoina winna licowa¢ sie z powierzchnig
sgsiadujgcych piyt, w obrebie spoiny karton nie moze by¢ uszkodzony. [

Sprawdzenie czy wszystkie instalacje zostaty wykonane przed zatozeniem ptyt. [

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi suchych tynkéw, nalezy
przeprowadzi¢ za pomocg ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania w dwu prostopadtych
kierunkach taty kontrolnej o dtugosci 2 mb, w dowolnym miejscu powierzchni, pomiar
przeswitu pomiedzy tatg a powierzchnig suchego tynku powinien by¢é wykonywany z
doktadnoécig do 0,5 mm.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku:

- pionowego nie wieksze niz 1,5 mm/1 m i ogétem nie wiecej niz 3 mm w pomieszczeniach
do 3,5 m wysoko$ci oraz nie wiecej niz 4 mm w pomieszczeniach powyzej 3,5 m wysokosci
- poziomego nie wigksze niz 2 mm/1 m i ogétem nie wigcej niz 3 mm m na catej
powierzchni ograniczonej scianami, belkami, itp

- odchylenie przecinajgcych sie ptaszczyzn od kata przewidzianego w dokumentacji nie
wigksze niz 2 mm.

7. OBMIAR ROBOT.

Podstawg dokonywania obmiardéw, okreslajgcych zakres prac wykonywanych w ramach
poszczegoblnych pozycji, jest przedmiar robédt, bedacy integralng czescig dokumentacji
projektowe;j.

Jednostkami obmiarowymi dla $cianek gipsowo-kartonowych jest m?* wykonanej $cianki.

8. ODBIOR ROBOT.

Odbiér elementéw i akcesoridw.

Przed rozpoczeciem montazu elementdéw nalezy dokonaé odbioru pod wzgledem poziomu i
pionu elementéw budynku, do ktérych mocowane bedg elementy Scianek gipsowo-
kartonowych. Dostarczone na budowe elementy scian dziatowych powinny by¢ odebrane
pod wzgledem kompletnosci dostawy, zgodnosci typow piyt, elementéw rusztu oraz
akcesoribw pod wzgledem ich stanu technicznego. Do kazdej partii dostarczonych
elementow i akcesoridbw powinno by¢ dotgczone przez producenta zaswiadczenie o jakosci
stwierdzajgce, ze odpowiadajg one wymaganiom technicznym, podanym w odpowiednich
Swiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Odbidr koncowy.

Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ m. in.:

— atesty dostarczonych elementéw,

— zachowanie dopuszczalnych tolerancji wymiarowych (wychylenie elementu w pionie +2
mm, przesuniecie w poziomie +3 mm),

— sprawdzenie podstawowych wymiarow geometrycznych,

— sprawdzenie prawidlowego wykonania spoin na stykach piyt,




— sprawdzenie wichrowatosci powierzchni.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.
Zgodnie z umowa.
10. PRZEPISY ZWIAZANE.

Aktualne normy i przepisy zwigzane
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SST 01.06.00 WYKONANIE POKRYCIA DACHOWEGO

1. WSTEP.

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru pokrycia dachowego, w zwigzku z budowg budynku Kaplicy na terenie
Cmentarza Komunalnego - w miejscowosci Pionki, powiat radomski.

1.2 Zakres stosowania SST.
Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie ocieplenia pofaci dachowych i pokrycia dachowego z piyt fasadowych HPL z
naturalng okleing drewniang.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich
normach i wytycznych oraz okresleniami podanymi w Ogdlnej Specyfikacji Techniczne;j.

1.5 Ogdlne wymagania dotyczgce robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2 MATERIALY.

2.1. Wymagania ogolne

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robot muszg byé zgodne z wymaganiami
niniejszej SST i dokumentacji projektowe;j.

Do wykonania rob6ét mogg by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajgce warunki
okreslone w:

— ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity; Dz. U. z 2003 r. Nr 207,
poz. 2016; z pdzniejszymi zmianami),

— ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz.
881),

— ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166,
poz. 1360, z pézniejszymi zmianami).

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego
wymaganej przez ww. ustawy lub rozporzgdzenia wydane na podstawie tych ustaw.

Materiaty powinny by¢ jak okreslono w specyfikacji, bgdz inne, o ile zatwierdzone zostang
przez Inspektora nadzoru.

Materiaty okreslone jako systemowe oznacza to, iz nalezy stosowac tylko materiaty
stanowigce pefen, atestowany system jednego producenta. Nie wolno dopusci¢ do
wybiorczego stosowania materiatow.

Taki uktad wykonawstwa musi by¢ catkowicie zdyskwalifikowany — jako nie dajgcy
jakiejkolwiek gwarancji jakosci i trwatosci wykonanych robaot.

Sktadowanie:

Wszystkie wyroby nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknietych, suchych i
przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi, zgodnie z instrukcjg
producenta, z dala od zrédta ciepta i materiatéw tatwopalnych. Podtogi w pomieszczeniu
magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i rowne.
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2.2. Wymagania szczegotowe

- ptyty HPL z naturalng okleing drewniang w kolorze szarym ( ptyta Prodex, kolor Ice Grey
lub rbwnowazny ) - laminat wysokocisnieniowy wg EN 438, typu EDF, produkowany

w prasach w warunkach wysokiego cisnienia i temperatury. Utwardzone zywice
poliuretanowo-akrylowe tworzg obustronnie wysoce odporng warstwe wierzchnig chronigca
przed wptywem warunkow zewnetrznych i pozwalajgcg na zastosowanie piyt jako oktadzin
elewacyjnych,

- ptyty OSB4 - sprasowane drewnopochodne ptyty kompozytowe, ze skrawanych wzdiuz
dtugich wiékien (zwykle swierkowych lub sosnowych), zespojonych specjalnymi zywicami
syntetycznymi,

- podkonstrukcja stalowa do mocowania ptyt OSB,

- wysokoparoprzepuszczalna membrana dachowa,

- wetna mineralna kamienna (skalna) w ptytach, gr. 15cm o deklarowanym wspotczynniku
przewodzenia ciepta Ap = 0,037W/mK, wyrob niepalny (np. rockmin plus lub réwnowazny),

- mata z welny mineralnej kamiennej (skalnej), gr. 15cm o deklarowanym wspotczynniku
przewodzenia ciepta Ap = 0,039W/mK, wyréb niepalny (np. megarock plus lub réwnowazny),

- taczniki metalowe ocynkowane, samoprzylepne do mocowania ptyt wetny minerainej,

- ptyty sufitowe - ptyta z dwoch warstw skalnej wetny mineralnej i membrany akustycznej;
Widoczna strona ptyty mikronatryskowa, malowana, biata. Konstrukcja nosna sufitu ukryta.
Piyta zapewnia wysoki poziom izolacyjnosci akustycznej (np. rocfon sonar db42 lub
rownowazna).

- blacha stalowa, powlekana - gr. 0,8mm, w kolorze pokrycia z ptyt HPL - obrobki
blacharskie dachu,

- kit trwale plastyczny do uszczelnien,

- drabiny stalowe wyposazone w staty system asekuracji pionowej;

System asekuracji pionowej dziatajgcy w oparciu o prowadnice szynowg oraz wozek
umieszczony wewnatrz niej, ktéory w przypadku wystgpienia spadania skutecznie
powstrzymuje upadek.

Szyna asekuracyjna wykonana z profilu stalowego w ksztatcie litery C. Profil wykonany
niesymetrycznie, co pomaga w prawidtowym montazu i prawidtowej wspoétpracy z wozkiem
asekuracyjnym. Cato$¢ profilu cynkowana ogniowo. Wzdluz szyny rozmieszczone
systemowe otwory stuzgce do blokowania sie wodzka asekuracyjnego podczas
powstrzymywania spadania. Szyny przygotowane do tgczenia czotowego w dtuzsze odcinki
za pomoca fgcznikow.

Wozek asekuracyjny jest czescig sktadowg systemu i moze by¢ uzywany wytgcznie w
potgczeniu z innymi i kompatybilnymi z tym wozkiem elementami asekuracyjnymi, ktére
spetniajg obowigzujace normy i warunki bezpieczenstwa.

3. SPRZET.

Sprzet uzywany do robét objetych specyfikacjg powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgce
w budownictwie ogélnym, wymagania BHP i by¢ sprawny.

Sprzet podlega kontroli przez osoby odpowiedzialne za BHP. Osoby obstugujagce sprzet
winny by¢ odpowiednio przeszkolone.

4. TRANSPORT.

Transport powinien odbywac sie krytymi srodkami transportu. Utozenie i zabezpieczenie
tadunku powinno by¢ zgodne z przepisami transportowymi dotyczgcymi transportu
samochodowego. Materialy przechowywa¢ w miejscu suchym i przewiewnym, nie
wystawionym na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych i opadow atmosferycznych.
Materiat izolowac¢ od podtoza sktadajac je np. na podestach.

Sktadowa¢ w oryginalnych opakowaniach, w suchych pomieszczeniach w temperaturze
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dodatniej.
5. WYKONANIE ROBOT.

Robét dekarskich nie nalezy prowadzi¢ w przypadku mokrej powierzchni dachu, jej
oblodzenia, podczas opaddéw atmosferycznych oraz silnym wietrze.

- Konstrukcje stalowg dachu wykonaé¢ zgodnie z projektem wykonawczym. Zabezpieczyé
p.pozarowo poprzez malowanie do uzyskania nosnosci ogniowej R30.

- Ponizej konstrukcji stalowej zamontowac ptyty OSB na podkonstrukcji stalowej.

- Ocieplenie potaci dachowych z wetny mineralnej grubosci 2x15cm=30cm zamocowac ha
ptycie OSB w grubosci stalowej konstrukcji dachu.

- Ponad wetng mineralng skalng zamocowac ptyty OSB na podkonstrukcji stalowej.

- Na ptycie OSB wykona¢ izolacje z membrany wysokoparoprzepuszczalnej, mocowanej do
pofaci kontrtatami o wymiarach 50x38mm w max. rozstawie co 80cm.

- Wykonac pokrycie dachowe z ptyty HPL z naturalng okleing drewniana.

Montaz ptyt wykonaé w sposéb gwarantujacy symetryczny ukfad spoin pomiedzy
plytami wzgledem osi symetrii kazdej pofaci dachowej.

- Drabiny wraz ze statym systemem asekuracji pionowej montowa¢ w co trzeciej
przestrzeni pomiedzy pofaciami dachu, ponad przeszkleniem. Prace te moze wykonywac
wytgcznie wyspecjalizowana firma.

6. KONTROLA JAKOSCI.

Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami
niniejszej specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest przez Inspektora nadzoru;

- w odniesieniu do montazu ptyt welny mineralnej kamiennej, ptyt OSB i ptyt HPL — podczas
wykonywania prac,

- w odniesieniu do wtasciwosci catego pokrycia — po zakonczeniu prac.

Uznaje sie, ze badania daty wynik pozytywny gdy wszystkie wtasciwosci materiatow i
pokrycia dachowego sg zgodne z wymaganiami norm przedmiotowych i niniejszej
specyfikaciji.

7. OBMIAR ROBOT.

Podstawg dokonywania obmiarow, okreslajgcych zakres prac wykonywanych w ramach
poszczegodlnych pozycji, jest przedmiar robét, bedacy integralng czescig dokumentacji
projektowe;j.

Jednostkami obmiarowymi sa:

- dla robét pokrywczych — m? pokrytej powierzchni.

8. ODBIOR ROBOT.

Odbidr koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrébek
blacharskich, jego wygladu zewnetrznego, réwnosci powierzchniowej, geometrii, sposobu
mocowania, sprawdzenie potgczen i mocowan obrobek blacharskich.

Podstawe odbioru robdt powinny stanowi¢ nastepujgce dokumenty: dokumentacja
techniczna, dziennik budowy, protokoty odbioru poszczegdlnych etapdw robét, protokoty
obioru materiatow i wyrobow, wyniki badan laboratoryjnych, ekspertyzy.

Odbidér materiatéw i robét powinien obejmowac zgodnos$ci z dokumentacijg projektowg oraz
sprawdzenie wtasciwosci technicznych materiatéw z wystawionymi atestami wytwércy. W
przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym
przez producenta — powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

Wyniki odbiorow materiatow i robot powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy. Odbioru robdt nalezy dokonaé zgodnie z Warunkami Technicznymi Wykonania i
Odbioru Robo6t Budowlano-Montazowych.



Odbidr pokrycia dachu potwierdza sie protokotem korcowego bezusterkowego odbioru
robét. Do protokotu koncowego odbioru robot dotgczy¢ gwarancje producenta na
dostarczone materiaty.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.
Zgodnie z umowa.
10. PRZEPISY ZWIAZANE.

Aktualne normy i przepisy zwigzane.
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SST 01.07.00 MONTAZ SLUSARKI | STOLARKI
1.  WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t montazowych Slusarki i stolarki, w zwigzku z budowg budynku
Kaplicy na terenie Cmentarza Komunalnego - w miejscowosci Pionki, powiat radomski.

1.2 Zakres stosowania SST.
Szczegbétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie montazu $lusarki Al i stolarki drzwiowej drewnianej.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich
normach i wytycznych oraz okresleniami podanymi w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$é z
dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogdlne

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robdét muszg by¢é zgodne z wymaganiami
niniejszej SST i dokumentacji projektowe;j.

Do wykonania robét mogg by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajgce warunki okreslone
w:

- ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity; Dz. U. z 2003 r. Nr
207, poz. 2016; z pézniejszymi zmianami),

- ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92,
poz. 881),

- ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr
166, poz. 1360, z pdzniejszymi zmianami).

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego
wymaganej przez ww. ustawy lub rozporzgdzenia wydane na podstawie tych ustaw.

Materiaty powinny by¢ jak okreslono w specyfikacji, badz inne, o ile zatwierdzone zostang
przez Inspektora nadzoru.

Materiaty okreslone jako systemowe oznacza to, iz nalezy stosowal tylko materiaty
stanowigce peten, atestowany system jednego producenta. Nie wolno dopusci¢ do
wybidrczego stosowania materiatow.

Taki uktad wykonawstwa musi by¢ catkowicie zdyskwalifikowany —jako nie dajacy jakiejkolwiek
gwaranc;ji jakosci i trwatosci wykonanych robot.

Sktadowanie:

Wszystkie wyroby nalezy przechowywaé w magazynach zamknietych, suchych i
przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi, zgodnie z instrukcjg
producenta, z dala od zrédta ciepta i materiatow tatwopalnych. Podiogi w pomieszczeniu
magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i rowne.

2.2. Wymagania szczegdtowe

Slusarka okienna AL.

Wbudowa¢ nalezy Slusarke kompletnie wykohczong wraz z okuciami, uszczelkami i
lakierowane proszkowo w kolorze szarym RAL 7047.
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Na elementy Slusarki stosowac ksztattowniki ze stopow aluminium PA3 wg PN-EN 755-
1:2001, PN-EN 755-2:2001 i PN-EN 755-9:2004.

Potaczenia elementow wykonywac jako zagniatane.

Slusarka aluminiowa z profili 3 komorowych , wymagana szeroko$é profilu ramy w
ptaszczyznie prostopadtej do powierzchni okna min. 60mm.

- Okna potaciowe (pasma doswietlajgce pomiedzy potaciami dachowymi) z profili ,cieptych",
state, szklenie - pakiet szyb bezpiecznych P2,

- Pasma witrazy zespolonych z szybg hartowang w ramie Al,

- Swietlik dachowy stozkowy z profili Al ,cieptych”- szklenie - szyba bezpieczna P2,(szkto
przezroczyste). Otwieranie ptaszczyzn ruchomych (wietrzenie pomieszczenia) sterowane z
poziomu posadzki kaplicy.

- Izolacyjnosc¢ akustyczna - nie stawia sie wymagan.

Stolarka drzwiowa (o wymiarach wg wykazu).

- Drzwi D1 i D2 - skrzydta drzwiowe ptytowe wewnetrzne, wejsciowe petne, jednodzielne,
fabrycznie wykonczone. Skrzydta drzwi D1 podciete. Oscieznice drewniane Drzwi
wyposazone w zamek z wktadkg bebenkowa.

- Drzwi D3 i D4 -skrzydta drzwiowe zewnetrzne, debowe, dwukrotnie lakierowane. Oscieznice i
progi drewniane. Okucia stalowe, kute w konwenciji krat stalowych montowanych w krypcie.
Drzwi D3 i D4 wyposazone w 2 zamki patentowe z wkiadkg klasy C.

Kazde ze skrzydet drzwi wyposazone w trzy zawiasy.

- Kraty w krypcie

Szkielet skrzydta kraty z ksztattownikdw zimnogietych, wypetnienie pionowe wykonane z
ozdobnych elementow stalowych, kutych, krata wyposazona w listwy przymykowe na kazdym
skrzydle i rygiel pionowy stuzgcy do blokowania w podtozu jednego z skrzydet oraz zamek z
wkiadkg patentowa, stabilizujgcy skrzydio kraty w pozycji zamknietej lub rygiel poziomy z
mozliwoscig zamykanie za pomocg kiédki (w uzgodnieniu z Inwestorem). Kazde ze skrzydet
wyposazone w trzy zawiasy.

Wszystkie elementy stalowe krat, bram i ogrodzenia, wykonane 2z wykorzystaniem
jednakowych kutych elementéw ozdobnych, zabezpieczone antykorozyjnie i malowane
proszkowo w kolorze grafitowym (RAL 7024), dostarczane na budowe, gotowe do montazu.

Wymiary Slusarki i stolarki przed skierowaniem zaméwienia do produkcji nalezy
zweryfikowa¢ dopasowujagc do wymiaréw wewnetrznych otworéw okiennych i
drzwiowych mierzonych z natury. Nalezy sprawdzi¢ pion i poziom elementéow, w
ktérych bedzie ona zamontowana.

3. SPRZET

Do wykonania robét bedacych przedmiotem niniejszej specyfikacji stosowaé sprzet
przeznaczonego do wykonywania zamierzonych robdt, sprawny technicznie, spetniajgcy
wymagania techniczne w zakresie BHP i zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakosc¢ i sSrodowisko wykonywanych robét.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

4. TRANSPORT

Materiaty i elementy powinny by¢ przewozone odpowiednimi srodkami transportu, zeby
unikng¢ trwatych odksztatcenh oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego. Podczas
transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ utozone réwnomiernie na catej
powierzchni tadunkowej, zabezpieczone przed mozliwoscig przesuwania sig, uszkodzenia lub
utratg statecznosci. Srodki transportu powinny zabezpieczaé zatadowane wyroby przed
wptywami atmosferycznymi.
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Materiaty nalezy transportowa¢ w opakowaniach fabrycznych.
5. WYKONANIE ROBOT

Wymiary nowych drzwi przed skierowaniem zamoéwienia do produkcji nalezy zweryfikowac
dopasowujgc do wymiarow wewnetrznych otworow drzwiowych mierzonych z natury.

Stolarke wbudowac nalezy kompletnie wykornczong wraz z okuciami, uszczelkami.

Wymiary drzwi muszg by¢ takie, aby zapewni¢ szczeline montazowg pomiedzy osciezami i
oscieznicg od 15 do 30mm z kazdej strony.

Stolarke nalezy zamocowac w punktach rozmieszczonych w osciezu zgodnie z wymaganiami
podanymi w tabeli ponizej:

Wymiary zewnetrzne (cm) Liczba Rozmieszczenie punktow

wysokos¢ szerokos¢ punktow . W nadprozu i w $cianach
zamocowan progu

Do 150 do 150 8 po 2 po 2

150200 8 po 2 po 2

powyzej 200 10 po 3 po 2

Powyzej 150 do 150 10 po 2 po 3

150+200 10 po 2 po 3

powyzej 200 12 po 3 po 3

Osadzanie i uszczelnianie stolarki.

Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadnosé¢ wykonania oscieza, do ktérego ma
przylegaé oscieznica. W przypadku wystepujgcych wad w wykonaniu o$cieza lub zabrudzenia
powierzchni oscieza, oscieze nalezy naprawi¢ i oczysScic.

W sprawdzone i przygotowane oscieze nalezy wstawi¢ stolarke na podkiadkach i
unieruchomic¢ za pomoca klindw drewnianych, a nastepnie ustawi¢ oscieznice w pionie i w
poziomie. Poziom usytuowania o$cieznic winien by¢ taki, aby po rozciggnieciu sznura
murarskiego, wszystkie otwory zaprojektowane na jednym poziomie, w ich gérnej (dla drzwi)
krawedzi byty w jednej linii. Prawidlowo ustawiong oscieznice nalezy zamocowac¢ za pomocg
kotew montazowych, ktore jednym koncem przytwierdza sie do zewnetrznej krawedzi
oscieznicy, a drugi koniec kotwy mocuje sie do oscieza za pomocg kotkéw rozporowych.
Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od 1 mm na 1 m wysokosci
oscieznicy, nie wiecej niz 3 mm.

Réznice wymiardw po przekatnych nie powinny by¢ wieksze od:

- 2 mm przy dtugosci przekatnej do 1 m,

- 3 mm przy dtugosci przekatnej do 2 m,

- 4 mm przy dtugosci przekatnej powyzej 2 m.

Nastepnym etapem jest zatozenie skrzydet drzwi, okien i sprawdzenie prawidtowosci ich
dziatania. W razie potrzeby dokonac regulacji okuc.

Jezeli skrzydta dziatajg prawidtowo, nalezy je dokladnie zamkngC, a przestrzen pomiedzy
oscieznicg a osciezem nalezy wypetni¢ piankg poliuretanowg ( dopuszczong do tego celu
Swiadectwem ITB ) w takiej ilosci, by pianka po zastygnieciu wypetita catg szczeling nie
wyptywajac na boczne powierzchnie oscieznicy. Miejsca po usunieciu klinbw wypei¢ rowniez
piankg poliuretanowg. Zabrania sie uzywa¢ do tego celu materiatdw wydzielajgcych zwigzki
chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi. Do czasu stwardnienia pianki nie nalezy otwierac
skrzydet drzwi i okien.

- Okna potaciowe (pasma doswietlajgce pomiedzy potaciami dachowymi) z profili Al ,cieptych”,
mocowane do konstrukcji potaci dachowych od strony zewnetrzne;j.

- Pasma witrazy zespolonych z szybg hartowang w ramie Al mocowane do konstrukcji potaci
dachowych od strony wewnetrznej (pod oknem potaciowym), szyba hartowana od strony
pomieszczenia kaplicy.
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6. KONTROLA JAKOSCI

Badanie materiatow uzytych na konstrukcje nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zatgczonych
zaswiadczen o jakosci wystawionych przez producenta stwierdzajgcych zgodnosc z
wymaganiami dokumentacji i normami panstwowymi.

Badanie gotowych elementéw powinno obejmowac:

- sprawdzenie zgodnosci wymiarow,

- sprawdzenie jakosci materiatéw z ktorych zostata wykonana stolarka,

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegdtéw konstrukcyjnych,
- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéow ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania.
Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokét odbioru.

Badanie jakosci wbudowania powinno obejmowac:

- sprawdzenie stanu i wygladu elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i
spoziomowania,

- sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i Sposobu mocowania,

- sprawdzenie uszczelnienia pomiedzy elementami a osciezami,

- sprawdzenie dziatania czesci ruchomych,

- stan i wyglad wbudowanych elementéw oraz ich zgodnos$¢ z dokumentacja.

Roboty podlegajg odbiorowi.
7. OBMIAR ROBOT

Podstawg dokonywania obmiaréw, okreslajgcych zakres prac wykonywanych w ramach
poszczegolnych pozycji, jest przedmiar robot, bedacy integralng czescig dokumentacii
projektowe;.

Jednostkg obmiarowg robdt montazowych $lusarki i stolarki jest: — m?.

8. ODBIOR ROBOT

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robot w
odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci.

Odbiér jest potwierdzeniem wykonania robot zgodnie z obowigzujgcymi  Normami
Technicznymi (PN, EN-PN).

Odbiér prac montazowych stolarki polega na - sprawdzeniu prawidtowosci ustawienia
oscieznic w pionie i poziomie, sposobu mocowania w o$ciezu, sprawdzeniu prawidtowosci
dziatania skrzydet.

Badania w czasie odbioru winny umozliwi¢ ocene wszystkich wymagan, a w szczegolnosci:
- zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa,

- rodzaj i jakos¢ zastosowanych materiatow(profil, okucia),

- prawidtowo$¢é montazu.

- kompletnos¢ wyposazenia,

- sprawne dziatanie okuc,

- szczelnosc¢ potgczen stolarki ze Sciang,

- szczelnosc¢ potgczeh Slusarki z konstrukcjg poaci dachowych.

Dopuszczalne odchylenia krawedzi drzwi w poziomie i pionie — 1 mm/ 1mb i nie wiecej niz 3
mm na catej dtugosci stojaka lub nadproza oscieznicy.

Roéznice wymiardw po przekatnych nie powinny by¢ wieksze od:

- 2 mm przy dtugosci przekgtnej do 1 m,

- 3 mm przy dtugosci przekgtnej do 2 m,

- 4 mm przy diugosci przekatnej powyzej 2 m.

Najwieksze dopuszczalne zwichrowanie oscieznicy z ptaszczyzny pionowej nie moze byc¢
wieksze niz 2 mm.

Wyniki odbioréw materiatow i rob6t powinny byé kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy. Odbioru robét nalezy dokonaé zgodnie z Warunkami Technicznymi Wykonania i
Odbioru Rob6t Budowlano-Montazowych.



9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zgodnie z warunkami umowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Aktualne normy i przepisy zwigzane.
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SST 01.08.00 ROBOTY BUDOWLANO - MONTAZOWE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych w zwigzku z budowg budynku Kaplicy na
terenie Cmentarza Komunalnego - w miejscowosci Pionki, powiat radomski.

1.2. Zakres roboét objetych SST

Specyfikacja zawiera wymagania dotyczgce wykonania nastepujgcych prac:

- wykonania izolacji przeciwwilgociowych i termicznych poziomych i pionowych,
- wykonania tynkow wewnetrznych i gtadzi gipsowych,

- wykonanie oktadzin scian z ptytek gres i posadzek kamiennych,

- wykonania prac malarskich,

- montaz pochwytu balustrady,

- montaz wycieraczek systemowych.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogdlne

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robot muszg by¢ zgodne z wymaganiami
niniejszej SST i dokumentacji projektowe;j.

Do wykonania robét mogg by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajgce warunki okreslone w:
- ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity; Dz. U. z 2003 r. Nr
207, poz. 2016; z pdzniejszymi zmianami),

- ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92,
poz. 881),

- ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr
166, poz. 1360, z pdzniejszymi zmianami).

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego
wymaganej przez ww. ustawy lub rozporzgdzenia wydane na podstawie tych ustaw.

Materiaty powinny by¢ jak okreslono w specyfikacji, bgdz inne, o ile zatwierdzone zostang
przez Inspektora nadzoru.

Materiaty okreslone jako systemowe oznacza to, iz nalezy stosowac tylko materialy
stanowigce petfen, atestowany system jednego producenta. Nie wolno dopusci¢ do
wybidérczego stosowania materiatow.

Taki uktad wykonawstwa bedzie catkowicie zdyskwalifikowany — jako nie dajgcy jakiejkolwiek
gwaranc;ji jakosci i trwatosci wykonanych robot.

Sktadowanie:

Wszystkie materiaty i wyroby nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknietych, suchych i
przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi, zgodnie z instrukcjg
producenta, z dala od zrodta ciepta i materiatow tatwopalnych. Podtogi w pomieszczeniu
magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i rowne.

Elementy powinny by¢ sktadowane w pozycji poziomej na podktadkach rozmieszczonych

w taki sposob aby nie powodowac ich deformac;ji. Odlegtos¢ sktadowanych elementéw od
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podfoza nie powinna by¢é mniejsza od 20 cm.

2.2. Wymagania szczegotowe

Piyty wetny mineralnej kamiennej gr. 20cm, do ocieplenia stropu nad kryptg, zakwalifikowane
jako wyréb niepalny.

Folia PE — grubosé¢ 0,2mm (w warstwach posadzki na gruncie i stropie),

Asfaltowa emulsja anionowa do gruntowania dojrzatych podtozy betonowych, cementowych i
zelbetowych podczas wykonywania powtok hydroizolacyjnych, na tawy, stropy, $ciany
fundamentowe zagtebione w gruncie i nim obsypane. Materiat nieszkodliwy dla Srodowiska
naturalnego, nie zawiera lotnych rozpuszczalnikéw organicznych, jedynym ulatniajgcym sie
sktadnikiem jest woda (np. Icopal Water Primer lub rownowazny).

Asfaltowa masa dyspersyjna do wykonywania bezspoinowych izolacji $cian fundamentowych
zagtebionych w gruncie i nim obsypanych. Materiat nieszkodliwy dla srodowiska naturalnego,
jedynym ulatniajgcym sie sktadnikiem jest woda. (np. Icopal Water Renowator lub
réwnowazny).

Woda zarobowa PN-EN 1008:2004

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wadd
zawierajgcych tluszcze organiczne, oleje i mut.

Zaprawa tynkarska wytwarzana fabrycznie.

Szpachléwka gipsowa.

Biata masa szpachlowa o przedtuzonym czasie wigzania do wykonywania gtadzi gipsowych:
- przyczepnos¢ - 0,30MPa,

- gestosé w stanie suchym — 1,0g/cm?.

Ptytki gress (kolorystyka w uzgodnieniu z Inwestorem):
- nasigkliwosci wodna - <0,1%
- wytrzymatos¢ na zginanie - min. 40MPa
- odporno$é na $cieranie wgtebne (mm?®): 130
- odpornos¢ na plamienie: klasa(3-5)

Zaprawa klejowa wytwarzana fabrycznie:
- przyczepnos¢ min. 0,5 MPa,
- gestosci w stanie suchym ok. 1,4 kg/ dm®.

Zaprawy do spoinowania.
Zaprawy do spoinowania muszg odpowiada¢ wymaganiom odpowiednich aprobat
technicznych lub norm. Nalezy zastosowac¢ fuge elastyczng, ceramizowang szerokosci 1mm,
w kolorze uzytych ptytek.

Ptyty kamienne

Plyty kamienne gr. 3 cm do wykonania posadzek oraz cokotéw na kondygnaciji krypty i
przyziemia (poziom kaplicy), stopni i podstopnic przed ottarzem. Powierzchnie stopni
posiadajg pasek antyposlizgowy w formie wyZtobienia "groszkowanego".

Bloki kamienne marmurowe - nakrywa ottarza.

Klej do oktadzin kamiennych - zalecany przez dostawce ptyt kamiennych.

Farba do wymalowan wewnetrznych.

Akrylowo lateksowa farba emulsyjna, ekologiczna, o podwyzszonej odpornosci na szorowanie
przeznaczona jest do malowania $Scian i sufitbw w pomieszczeniach mieszkalnych oraz
obiektach uzyteczno$ci publicznej, do stosowania wewnatrz budynkéw na takie podtoza jak:
tynki cementowe i cementowo-wapienne, gipsowe. Farba kryjgca, nadajgca malowanemu
podtozu matowy wyglad, zapewniajgc przy tym doskonate parametry "oddychania" scian ( np.
Akryl W Plus firmy Malfarb lub rownowazna). Kolorystyka w uzgodnieniu z Inwestorem.
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Pochwyt balustrady - pochwyt balustrady z rury stalowej, chromoniklowej, polerowanej
@60,3x4, wsporniki pochwytu z rury stalowej, chromoniklowej, polerowanej g42,4x3 co 50cm .
Rozety maskujgce ze stali chromoniklowej, polerowanej.

Woycieraczki systemowe

Wycieraczki o wymiarach 150x70cm, w ramce z katownika ocynkowanego.

Elementy czyszczgce wycieraczki: wktady szczotkowe i tekstylne, montowane naprzemiennie,
osadzone w profilach aluminiowych, potaczonych ze sobg linkg stalowa.

UWAGA !

Uzyte wyrazenie ,,rownowazne” oznacza rownowaznos¢ produktu w zakresie
technologii wykonania, zastosowanych materiatéw, parametrow techniczno-
fizycznych oraz funkcjonalno-uzytkowych.

3. SPRZET

Do wykonania robo6t bedacych przedmiotem niniejszej specyfikacji stosowaé sprzet
przeznaczonego do wykonywania zamierzonych robot, sprawny technicznie, spetniajgcy
wymagania techniczne w zakresie BHP i zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakosc¢ i sSrodowisko wykonywanych robét.

Wykonawca dostarczy inspektorowi nadzoru kopie dokumentow potwierdzajgcych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

4. TRANSPORT

Materiaty i elementy powinny byé przewozone odpowiednimi srodkami transportu, zeby
unikngc¢ trwatych odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego. Podczas
transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ utozone réwnomiernie na catej
powierzchni fadunkowej, zabezpieczone przed mozliwoscig przesuwania sie, uszkodzenia lub
utratg statecznos$ci. Srodki transportu powinny zabezpieczaé zatadowane wyroby przed
wptywami atmosferycznymi.

Materiaty nalezy transportowa¢ w opakowaniach fabrycznych.

5. WYKONANIE ROBOT

Izolacja $cian fundamentowych.

Bezspoinowg izolacje $cian fundamentowych, wykonaé stosujgc asfaltowg mase dyspersyjna,
na podtoze zagruntowane asfaltowg emulsje anionowa.
Prace nalezy wykonywa¢ przy bezdeszczowej pogodzie w temperaturze min. +100C.

Wykonanie izolacji.

Podtoze powinno by¢é wyréwnane (pod poézniejsze pokrycie) i czyste, bez piasku, kurzu i
drobnych kamieni.

Powtoke nalezy nanie$¢ za pomocg pedzla lub szczotki na uprzednio zagruntowane podtoze.
Podtoze powinno by¢ suche lub lekko wilgotne, lecz nie mogg znajdowac sie na nim katuze
wody. Maksymalna grubos¢ pojedynczej warstwy powinna wynosi¢ do 1mm. Na powitoki
hydroizolacyjne stosowa¢ co najmniej dwie warstwy. Nastepne warstwy nanosi¢ po
wyschnieciu poprzedniej - czas schniecia pojedynczej warstwy w temperaturze 200C wynosi
ok. 6 h. Ostatnig wykonang warstwe, przed jej catkowitym wyschnieciem, nalezy posypac
posypka w celu ochrony asfaltu przed promieniowaniem UV. Nalezy stosowac na zimno - nie
podgrzewaé. Przed uzyciem dobrze wymieszac.

Dopiero pdézniej mozna przystapi¢ do przyklejania ptyt ochronnych i izolacyjnych oraz do
zasypywania wykopu budowlanego. Nie wolno sypac bezposrednio na stwardniatg izolacje
gliny, gruzu ani zwiru gruboziarnistego. W przypadku silnego nastonecznienia nalezy roboty
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izolacyjne, zgodnie z ogdlnymi zasadami sztuki tynkarskiej, wykonywaé wczesnym ranem lub
poznym wieczorem albo stosowac zacienienia.

Wykonanie tynkéw wewnetrznych.

Przed rozpoczeciem tynkowania nalezy przygotowaé poditoze w zaleznosci od rodzaju
podtoza.

W murze ceglanym spoiny powinny byé niezapetnione zaprawg na gtebokosé 10-15 mm.
Bezposrednio przed tynkowaniem podioze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami, usungé
ewentualne plamy z rdzy i substancji ttustych oraz zagruntowac¢ odpowiednim $rodkiem
(najlepiej - polecanym przez producenta tynku) przed przystgpieniem do dalszej obrébki.

Podtoze betonowe pod tynk powinno by¢ réwne, lecz szorstkie.

Gtadkie podtoze betonowe nalezy nacig¢ dtutami a nastepnie oczy$cic z pytu i kurzu.
Narozniki wypukte nalezy zabezpieczy¢ katownikami perforowanymi z tworzywa z wtopiong
siatka.

Wykonania obrzutki. Obrzutke wykonuje sie z zaprawy bardzo rzadkiej, o grubosci
nieprzekraczajgcej 3+4 mm na Scianach i 4 mm na suficie. Konsystencja zaprawy cementowej
obrzutki powinna wynosi¢ 10+12 cm zanurzenia stozka.

Wykonania narzutu. Narzut stanowi druga warstwe tynku wykonywana po lekkim stwardnieniu
obrzutki i skropieniu jej wodg. Grubos¢ narzutu powinna wynosi¢ 8+15 mm, a gesto$¢ zaprawy
nie powinna przekracza¢ 9 cm zanurzenia stozka. Po naniesieniu narzutu nastepuje réwnanie
go za pomoca faty. Narzut w narozach wykonuje sie za pomocg pac w ksztatcie kgtownika.

W przypadku tynkéw kat. 1l narzut powinien by¢ wyréwnany i zatarty jednolicie na gtadko.
Marka zaprawy na narzut powinna by¢ nizsza niz na obrzutke.

W czasie wysychania i dojrzewania utozonego tynku nalezy zapewni¢ odpowiednig, swobodng
cyrkulacje powietrza. W pomieszczeniach wytynkowanych nalezy zapewni¢ temperature
powyzej 5°C.

Po wyschnieciu tynku, minimum po 14 dniach (w zaleznosci od warunkéw pogodowych), na
Scianach wewnetrznych i sufitach nalezy wykona¢ gtadz gipsowa, po uprzednim
zagruntowaniu podtoza preparatem stuzgcym do tego celu.

Wykonanie gtadzi gipsowych.

Do przygotowania gtadkiego podtoza pod malowanie nalezy powierzchnie tynku
wyszpachlowac dwukrotnie szpachlowkg gipsows.

Na sufit i Sciany otynkowane, naktada sie dwie warstwy szpachléwki gipsowej, a po
wyschnieciu kazdej szlifuje. Grubo$¢ gltadzi gipsowej 1+3 mm. Wilgotnos$¢ podiozy gipsowych
nie moze by¢ wieksza niz 7% (wagowo), a pozostatych podtozy — 8%.

Gtadzi gipsowej nie wykonuje sie w miejscach przewidzianych do obtozenia ptytkami
ceramicznymi, glazurowanymi.

Wykonanie okfadziny Scian z ptytek gres

Do wykonania okfadzin na $cianach murowanych mozna przystgpi¢ po zakonczeniu
osiadania muréw budynku.

Oktadzine wykonac na $cianie otynkowane;.

Powierzchnie podtozy pod wyktadziny powinny by¢ rowne i tworzy¢ pionowe ptaszczyzny.
Ewentualne uszkodzenia powierzchni powinny by¢ wyreperowane przy uzyciu
odpowiedniej dla danego podtoza zaprawy na kilka dni przed przyklejeniem okfadziny.

Przed przystgpieniem do prac nalezy takze sprawdzi¢ jakos¢ podtoza pod wzgledem
wytrzymatosciowym.

Nalezy sprawdzi¢ i skorygowa¢ usytuowanie i poziomy osadzenia elementéw armatury i
uzbrojenia (puszki elektryczne, gniazdka, wytaczniki itp.).
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Bezposrednio przed rozpoczeciem wykonywania robot nalezy podtoze oczysci¢ z grudek
zaprawy i brudu szczotkami drucianymi oraz zmy¢ z kurzu.

Ptytki powinny by¢ posegregowane wedtug wymiarow, gatunkow i odcieni barwy, a przed
przystgpieniem do ich mocowania — moczone w ciggu 2 do 3 godzin w wodzie czystej.
Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie uktadania ptytek powinna wynosi¢ co
najmniej +5°C.

Warstwa kleju pod ptytkg nie moze zawiera¢ pustych miejsc.

Spoiny oktadziny $ciennej gr. 1mm, powinny by¢ w jednej linii ze spoinami podtogowymi.

Bezposrednio po utozeniu ptytek nalezy przygotowaé spoiny przez oczyszczenie ich z
zaprawy klejowej. Spoinowanie mozna rozpoczgé dopiero po stwardnieniu zaprawy, na
ktérej utozono ptytki, najwczesniej po 24 godzinach.

Spoinowanie wykonaé¢ zgodnie z instrukcjg producenta zaprawy do spoinowania. Przed
zakonczeniem prac nalezy upewnic sie, ze nie ma zadnych popekanych, uszkodzonych czy w
inny sposéb wadliwych ptytek.

Lata kontrolna o dt. 2 m przytozona w dowolnym miejscu oktadziny w dwoch prostopadtych do
siebie kierunkach, nie powinna wykazywac odchyleh wiekszych niz 2 mm.

Wykonanie posadzki z ptyt kamiennych.

We wszystkich pomieszczeniach poziomu krypty i przyziemia wykona¢ posadzki z ptyt
kamiennych gr. 3cm.

Okfadzina pozioma stopnia schodéw przed ottarzem powinna byc¢ takiej szerokosci, aby w
efekcie koncowym, po obtozeniu podstopnic, wystawaé poza krawedz stopnia, tworzac
kapinos szerokosci 3cm.

Powierzchnie stopni posiadajg wyztobienie antyposlizgowe.

Prace wykonac¢ zgodnie z technologig dostawcy ptyt kamiennych.

Plaszczyzne poziomg ottarza wykonaé z blokdw marmurowych - w uzgodnieniu z Inwestorem.

Prace malarskie.

Warunki przystgpienie do robot malarskich.

Do wykonywania robot malarskich mozna przystgpi¢é po catkowitym zakonczeniu
poprzedzajgcych robot budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod malowanie i
kontroli materiatow.

Wewnatrz budynku pierwsze malowanie Scian i sufitbw mozna wykonac¢ po catkowitym
ukonczeniu robot instalacyjnych, z wyjgtkiem armatury oswietleniowej (gniazda, wytgczniki itp.).
Przygotowanie podtoza:

Akrylowo lateksowa farba emulsyjna wymaga podtoza mocno zwigzanego, suchego, rownego,
bez spekan, wolnego od kurzu.

Gruntowanie podtoza wykonac¢ zgodnie z instrukcjg producenta farby akrylowo lateksowe;.
Wilgotnos¢ powierzchni tynkoéw nie powinna przekraczac wartosci 4%.

Sciany i sufity malowaé dwukrotnie w kolorze uzgodnionym z Inwestorem. Drugg warstwe
mozna nanosi¢ po uptywie 2-3 godzin - przy zachowaniu standardowych warunkéw (przy 20°C
i 60% wilgotnosci powietrza).

Sposdb wykonania prac i potrzebne narzedzia - Scisle wg technologii producenta farby
przyjetej do realizaciji.

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z zasadami BHP, obowigzujgcych przy tego typu
pracach. Pracownicy zatrudnieni powinni by¢ doktadnie zaznajomieni z zakresem prac,
zaopatrzeni w odziez ochronna.

Wycieraczki systemowe

Przed drzwiami D3 i D4 zamontowa¢ wycieraczki systemowe, o wymiarach 150x70cm, w
ramce stalowej ocynkowanej i w zagtebieniu. Dno zagtebienia wykonane w technologii
posadzki otaczajgcej a gtebokos¢ zgodna z wytycznymi producenta systemu wycieraczek
przyjetego do realizacji.

Elementy czyszczgce wycieraczki: wktady szczotkowe i tekstylne, montowane naprzemiennie,
osadzone w profilach aluminiowych, potagczonych ze sobg linkg stalowa.
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6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Badania przed przystgpieniem do robot

Przed przystgpieniem do robét tynkarskich Wykonawca powinien wykonaé badania cementu,
wapna oraz kruszyw przeznaczonych do wykonania roboét i przedstawi¢ wyniki tych badan
Inspektorowi nadzoru do akceptacji. Badania te powinny obejmowaé wszystkie wiasciwosci
cementu, wapna, wody oraz kruszywa okreslone w pkt. 2 niniejszej specyfikacji.

Réwnos¢ powierzchni podtozy przed malowaniem nalezy sprawdzi¢ metodami podanymi w
normie PN-70/B-10100.

Wyglad powierzchni podtozy, nalezy oceni¢ wizualnie, z odlegtosci okoto 1 m, w rozproszonym
swietle dziennym lub sztucznym.

Farba powinna stanowi¢ jednobarwng w kolorze i konsystencji mieszanine.

6.2. Badania w czasie rob6t

Badania w czasie robot malarskich polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywanych robot
malarskich z ST i instrukcjami producentéw farb. Badania te w szczegdlnosci powinny
dotyczyé sprawdzenia technologii wykonywanych robot w zakresie gruntowania podiozy i
nakfadania powtok malarskich.

6.3. Badania z czasie odbioru robot
Badania tynkéw zwyktych powinny by¢ przeprowadzane w sposéb podany w normie PN-70/B-
10100 p. 4.3. i powinny umozliwi¢ ocene wszystkich wymagan, a w szczegdlnosci:
- zgodnosci z dokumentacjg projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej,
- zastosowanych materiatow i wyrobow,
- prawidtowosci przygotowania podtozy,
- przyczepnosci tynkow do podtoza,
- grubosci tynku,
- wygladu powierzchni tynku,
- prawidtowos$ci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,
- wykonczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

Badania w czasie odbioru robot malarskich przeprowadza sie celem oceny czy spetnione
zostaly wszystkie wymagania dotyczgce wykonanych robot malarskich w szczegdlnosci w
zakresie:

- zgodnosci z dokumentacjg ST i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dokumentac;ji
powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

- prawidtowosci przygotowania podtozy,

- jakosci powtok malarskich.

Przy badaniach w czasie odbioru robot pomocne mogg by¢ wyniki badan dokonanych przed
przystgpieniem do robét i w trakcie ich wykonywania.

Prawidtowos¢ wykonania posadzki z ptyt kamiennych oceniamy przez sprawdzenie:
e przyczepnosci posadzki, ktéra przy lekkim opukiwaniu nie powinna wydawac¢ gtuchego
odgtosu,
e odchylenia powierzchni od ptaszczyzny tatg o dtugosci 2m (odchylenie to nie powinno
by¢ wieksze niz 3mm na catej diugosci taty),
¢ prawidtowos$ci przebiegu i wypetnienia spoin, tatg z doktadnoscig do 1mm,
e grubosci warstwy zaprawy klejgcej pod ptyta, ktéra nie powinna przekracza¢ grubosci
okreslonej przez producenta,
e sprawdzenie prawidtowos$ci wykonania cokotéw poprzez ocene wzrokowa.

7. OBMIAR ROBOT

Podstawg dokonywania obmiarow, okreslajgcych zakres prac wykonywanych w ramach
poszczegodlnych pozycji, jest przedmiar robot, bedacy integralng czescig dokumentacji
projektowe;j.
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Jednostkg obmiarowg wykonanych prac izolacyjnych, malarskich, tynkarskich, oktadzinowych

jest: —m?,

8. ODBIOR ROBOT

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robot w
odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci.

Odbidér jest potwierdzeniem wykonania robot zgodnie z obowigzujgcymi Normami
Technicznymi (PN, EN-PN).

Podstawe odbioru robét powinny stanowi¢ nastepujgce dokumenty: dokumentacja techniczna,
dziennik budowy, protokoty odbioru poszczegdlnych etapéw roboét, protokoty obioru materiatow
i wyrobow, wyniki badan laboratoryjnych, ekspertyzy.

Odbior materiatdow i robét powinien obejmowaé zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz
sprawdzenie wtasciwosci technicznych materiatéw z wystawionymi atestami wytwoércy. W
przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym
przez producenta — powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

Wyniki odbioréw materiatéw i robot powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy. Odbioru robét nalezy dokonaé zgodnie z Warunkami Technicznymi Wykonania i
Odbioru Robot Budowlano-Montazowych.

TYNKI WEWNETRZNE | ZEWNETRZNE

Odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej - nie
wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci faty kontrolnej 2m.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku pionowego - nie wigksze niz 2 mm na 1m i
ogotem nie wiecej niz 4mm w pomieszczeniach do 3,5m wysokosci oraz nie wigcej niz 6mm w
pomieszczeniach powyzej 3,5m wysokosci.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku poziomego - nie wieksze niz 3 mm na 1m i
ogotem nie wiecej niz 6 na catej powierzchni miedzy przegrodami pionowymi (Sciany, belki
itp.)

Odchylenie przecinajgcych sie ptaszczyzn od kata przewidzianego w dokumentacji - nie
wigksze niz 3 mm na 1 m.

PRACE MALARSKIE.

Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania: - dla
farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach. Badania powinny obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

- sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,

Powtoki powinny dawa¢ aksamitno-matowy wyglad powierzchni, barwa powinna by¢ jednolita,
bez , smug, plam i $ladéw pedzla.

Powtoki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu srodkow myjgcych i
dezynfekujgcych, nie powinny sie rozmazywac.

Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polega na zwilzaniu badanej powierzchni
powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrg miekka szczotkg lub szmatka.

OKEADZINY SCIENNE.

Odbidr powinien obejmowac sprawdzenie:

- wygladu zewnetrznego przez ocene wzrokowa,

- prawidtowosci uksztattowania powierzchni,

- potgczenia z podtozem,

- potaczenia z posadzka.

Protokot odbioru powinien zawierac:

- ocene wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usunigcia,

- stwierdzenie zgodno$ci lub niezgodnos$ci wykonania oktadziny z zamowieniem.
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POSADZKI

Odbior gotowych posadzek nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z
zamdwieniem, ktorego przedmiot okre$lajg projekt budowlany oraz specyfikacja techniczna
wykonania i odbioru rob6t, a takze dokumentacja powykonawcza, w ktérej podane sg
uzgodnione zmiany dokonane podczas prac .

Zgodnos$¢ wykonania posadzki stwierdza sie na podstawie poréwnania wynikow badan
kontrolnych wymienionych w punkcie 6 z wymaganiami i tolerancjami podanymi w pozostatych
punktach.

Posadzki powinny by¢ odebrane, jesli wszystkie wyniki badan kontrolnych sg pozytywne.
Odbidr powinien obejmowac sprawdzenie:
- wygladu zewnetrznego przez ocene wzrokowg
- prawidtowosci uksztattowania powierzchni,
- potgczenia posadzki z podtozem
- prawidtowosci wykonania stykow materiatow posadzkowych,
- wykonczenia posadzki i prawidtowosci zamocowania cokotéw,
Odbidr gotowych posadzek powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry zawiera:
- ocene wynikow badan
- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci usuniecia.
- stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamdwieniem.

9. Podstawa ptatnosci
Zgodnie z umowa.
10. Przepisy zwigzane

Aktualne normy i przepisy zwigzane

UWAGA:

Uzyte w projekcie nazwy wlasne materialow, technologii i znaki towarowe sa
rozwigzaniami przyktadowymi okreslajgcymi standard, wymagane witasciwosci i
cechy wyrobow. Dopuszcza sie zastosowanie zamiennych rozwigzan innych
producentéw, ale o réwnowaznych parametrach technicznych materiatéw z
zastosowanymi w projekcie.

Wyrazenie ,réwnowazne” uzyte w opisie oznacza rownowaznos¢ produktu w
zakresie technologii wykonania, zastosowanych materialow, parametrow
techniczno-fizycznych oraz funkcjonalno-uzytkowych.



